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Volnobeéezné spojky T.E.A.

Popis

Volnobézky jsou jednosmérné spojky, které se skladaji ze dvou krouzku - jeden je hnaci krouzek a slouzi k pohonu dru-
hého krouzku . Pohyb je pfenaSen pouze v jednom sméru .V opaéném sméru pohyb pfenaSen neni, protoze jsou tyto dva
krouzky oddélené. K jejich uvolnéni mize dojit dvéma zplsoby:

1) pohanény krouzek se otaci rychleji nez hnaci krouzek

2) hnaci krouzek se vii¢i pohanénému krouzku otac¢i v opaéném sméru

Konstrukeéni typy

m Typ s valecky

Sklada se z valcového vnéjsiho krouzku a vnitfniho kola ve tvaru hvézdy. Valecky, které jsou zajistény jednim nebo dvéma
malymi pisty poh&dnénymi pruzinami, umoznuji okamzity pfenos kroutici momentu. Jsou vhodné pro pouZiti u pferuSova-
nych, jednosmérnych pohon i jako uzavéra zpétného chodu pfi stfednich a nizkych otackach.

= Typ s asymetrickymi kontaktnimi télisky

Tento typ se sklada ze dvou valcovych krouzk(, mezi kterymi je vlozena klec obsahujici asymetricka kontaktni téliska
a pruzinu. Kontaktni téliska maji odliSny uhlopfi¢ny rozmér a umoziuji pfenést to¢ivy moment v jednom sméru nebo rotaci
v opa¢ném smeéru. Vzhledem k tomu, Ze neni klec pohanéna vnitfnim krouzkem, je tento typ vhodny pro provoz v rezimu
zpétného chodu zafizeni, zejména pfi vysokych otac¢kach. Typ GP ma dvojitou klec a uvnitf plochou pruzinu, kontaktni
téliska jsou tedy odpruzené jednotlivé nebo spolecné. Je také mozné dodat typy, ve kterych se téliska pfi béhu v neutralni
poloze nedotykaji krouzk(l, coz zajistuje delSi zivotnost volnobézky. Po€et kontaktnich télisek v klecich je velmi vysoky, pro-
to je mozné prenaset velmi vysoké momenty ve velmi malych prostorech. Pro aplikace, které vyZaduji je$té menSi prostor,
Ize pouzit typ GM.

m Volnobézky vyzadujici centrovani

Volnobézky typ US, USNU a UF, CB, GP a GM pouzivané pro pferuSovany pohyb, jednosmérné nebo rychlobézné apli-
kace jsou obvykle umistény uvniti uzavienych téles (pfevodovky, koncové kryty apod.) v blizkosti dfive existujicich nebo
pfidavnych lozisek. Vnitfni a vnéjsi dily musi byt proto navzajem centrovany; v axialnim sméru nesmi byt zatizeny tlakem
ani tahem. P¥i lisovani nebo vyjimani je nutné soucasné tladit jak na vnitfni, tak na vnéjsi dil, aby se zabranilo poSkozeni
kontaktnich dild nebo pruzin. Pro mazani tohoto typu volnobézek je dostacuijici jiz pouzité olejové mazani, pokud je pouzity
olej doporuceny pro valeckové volnobézky.

m Samostiedici volnobézky

Typ GF (velikost 8 ... 20), GV a GVG je opatfen pouzdry; typ GF (velikost 25 ... 60) kuliCkovymi lozisky. Typ GF se pouziva
jako preruSovany pohon, jednosmérné a rychlobézné jednotky pfedevSim uvnitf uzavienych téles. Pro mazani tohoto typu
volnobézek miZze byt dostatecné jiz pouZité olejové mazani za predpokladu, Ze je pouzit olej vhodny pro valcova kontaktni
téliska. Typ GV a GVG se pouziva pro zpétné nebo preruSované pohony a umistuji se mimo télesa na pohonné hfidele,
kde se kroutici moment pfenasi pomoci paky navafené na vnéjsim krouzku. Tyto typy jsou utésnény a stejné jako typy UK,
UKC, UKCC a CKN dodavany naplnéné mazivem pro celou dobu zivotnosti.

Zivotnost

Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti volnobézky je tfeba vzit v Gvahu rlizné faktory (rychlost, zatizeni, mazani.. ) v zavislosti na
pouziti.

Zakladni typy pouziti

Zamezeni zpétného chodu
Zamezeni prekroceni max. otacek
PreruSované pohony

Pohony s vysokou presnosti
Maximalni volnobéh
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T.E.A. Volnobézné spojky

Popis

Zamezeni zpétneho chodu

Volnobézka bézi na neutral. Jakmile dojde k zastaveni, zabrani se otaCeni v opaéném sméru.

Pouziti: dopravni pasy, vytahy, velké ventilatory, apod. V tomto rezimu jsou nejvice rozhodujicimi faktory rychlost a maza-
ni. Vzhledem k tomu, Ze volnobézka pracuje vétSinu ¢asu v neutralni poloze, je tfeba omezit odér a jakmile je urcen typ
a nejvhodnéjsi kroutici moment, je nutné dodrzovat rychlost n max (min'1) v mezich uvedenych na pfislusném katalogo-
vém listé (maximalni rychlosti plati pro aplikace s nepfetrzitym chodem)

a zajistit adekvatni mazani.

Zamezeni pfekro¢eni max. otacek

Jakmile se pohanény krouzek otaci rychleji nez hnaci, spojeni se prerusi.

Pouziti: pro oddéleni spoustée motoru a hlavniho motoru, napéjeci jednotky se dvéma motory, napajeci jednotky s en-
dotermickymi motory pro oddéleni pohanénych setrvaénikovych mas (rotory elektrickych generatort, vrtule, atd. ) — tim
se zabrani jejich vystaveni typické pulsaci téchto druhl motor( nebo zamezi setrvacnosti, ziskané béhem otaceni bez
prenosu zatizeni na endotermické motory.

V tomto rezimu je nutné vzit v ivahu maximalni hodnoty krouticiho momentu, kterym je volnobézka vystavena, kdyz
je vykon obnoven po prekroCeni rychlosti nebo pfi startu . Pokud je volnobézka navrzena jako startovaci dil, je tre-
ba vzit v Uvahu nejvy$si hodnoty krouticiho momentu motord. V pFipadé, Ze motor je pfipojen k hydraulické spoj-
ce (pro pozvolngjSi start), je vhodné pouzit servisni fakior v rozmezi od 1,3 (nejvyS8i kroutici moment nepresa-
huje jmenovity toCivy moment) az do 1,8 (nejvySSi kroutici moment je 2-3 krat vétSi nez jmenovity kroutici moment).
V pfipadé, ze motor je pfipojen mechanickou spojkou (pro rychlejsi start), je servisni faktor od 2 (nejvySSi kroutici moment
nepfesahuje jmenovity toivy moment) az do 3-4 (velmi vysoké hodnoty krouticiho momentu).

V pfipadé spalovacich motort musi byt hodnoty zvySeny o faktor 4-6 v zavislosti na tom, zda je motor benzinovy nebo
dieselovy.

Pferusované pohony

Volnobézka transformuje stfidavy pohyb (pist(i, ojnic, atd.) v konstantni rotaéni pohyb (nebo v pohyb pribézny/spojity,
jestlize jsou pouzity dvé volnobézky).
Pouziti: dopravniky, délice, Sici a tkaci stroje, atd.

Pohony s vysokou presnosti

U volnobézek valeckového typu, pouzitych u pferuSovaného pohonu Ize urover pfesnosti zlepsit pomoci:

m zesilenych pruzin typu VV (které zaru€uji okamzitou odezvu pfi velkém poctu po sobé jdoucich zapojeni)

m tekutéjSiho mazaciho oleje

m podlozek ze slinutého karbidu (HM), které snizuji opotfebeni a vnitfni elastickou deformaci, které mohou
zpusobit zpozdéni pfi béhu (k dispozici pouze pro typ GF (GF...HM) a GL(GL...HM)

Maximalni volnobéh

Neexistuji zadna omezeni na rychlost ve sméru prenosu toCivého momentu nebo na spojeni volnobézek, proto-
ze jsou dily do sebe zabudované a nevznika mezi nimi zadny pohyb. Ve sméru otaceni v neutraini poloze jsou
maximalni hodnoty uvedené v tabulkdch a jsou zavislé na rozmérech volnobézky a typu pouzitého maziva .
Aby nedoslo k poSkozeni, nesmi byt pfekro¢eny mezni hodnoty, a v pfipadé provozu v neutralni poloze je vhodné dodrzo-
vat spravnou bezpecnostni rezervu.
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Volnobeéezné spojky T.E.A.
Typ UK..ZZ

Volnobézky typu UK..ZZ maji shodné rozméry jako loziska fady 62.
Samostredici volnobézky jsou jiz naplnény mazivem a vybaveny ochranou
proti prachu.

U modell UK..ZZ dochazi k pfenosu krouticiho momentu diky toleranci n6é
pro hfidel a N6 pro dosedaci plochu.

Modely UKC..ZZ jsou vybaveny drazkou pro pero na vnitfnim krouzku,
tolerance pro hfidel je k6. Dosedaci plochy musi byt provedeny s toleranci
NG.

Model UKCC..ZZ je vybaven drazkou pro pero na vnitfnim i vnéjSim krouzku,
tolerance h6 pro hfidel a H6 pro pevnou dosedaci plochu.

Typ UK..ZZ je sestaven s vili C5, ktera se po namontovani zméni na béznou
vuli.

Krouzky mohou byt pfilepeny na hfidel i dosedaci plochu. V tom pfipadé
zUstava vile C5.

Pracovni teplota: -10°C az +60°C

UK.ZZ UKC.ZZ UKCC..ZZ

:
B

Objednaci Hmotnost Zatizeni Typ loziska Ztratovy
Cislo kroutici
Nm | moment (Nm)
UK 8 27 8001 | 22 9 - - - - 0,02 15000 | 3300 860 - 2,5 0,005
UK 12277 12-001 | 32 10 - - - - 0,04 |10000 | 6100 | 2770 | 6201 ZZ 9,3 0,007
UK 152727 15001 | 35 11 - - - - 0,06 8400 | 7400 | 3400 | 6202272z 16,9 0,009
UK 17 ZZ 17-0.01 | 40 12 - - - - 0,07 7350 | 7900 | 3800 | 6203 Z7Z 30,6 0,011
UK 20 Z2Z 20001 | 47 14 - - - - 0,11 6000 | 9400 | 4450 | 6204 ZZ 50,0 0,013
UK 25 77 25001 | 52 15 - - - - 0,14 5200 |10700 | 5450 | 6205 ZZ 85,0 0,020
UK 30 2Z 30001 | 62 16 - - - - 0,21 4200 |{11700 | 6450 | 6206 ZZ | 138,0 0,044
UK 35 7Z 35001 | 72 17 - - - - 0,30 3600 (12600 | 7250 | 6207 ZZ | 175,0 0,058
UK 40 Z2Z 40001 | 80 | 22 - - - - 0,50 3000 | 15540 |12250 - 325,0 0,070
UKC 1227 12H7 | 32 10| 4 1,3 - - 0,04 |10000 | 6100 | 2770 | 6201 ZZ 9,3 0,007
UKC 157z 15H7 | 35 11 5) 1,2 - - 0,06 8400 | 7400 | 3400 | 6202 Z7Z 16,9 0,009
UKC 17 ZZ 1757 | 40 12 5 1,2 - - 0,07 7350 | 7900 | 3800 | 6203 Z72Z 30,6 0,011
UKC 20 2Z 20H7 | 47 14| 6 1,6 - - 0,11 6000 | 9400 | 4450 | 6204 zZ 50,0 0,013
UKC 25 27 25H7 | 52 15 8 2,0 - - 0,14 5200 |10700 | 5450 | 6205 ZZ 85,0 0,020
UKC 30 22 3017 | 62 16 8 2,0 - - 0,21 4200 (11700 | 6450 | 6206 ZZ | 138,0 0,044
UKC 357z 35H7 | 72 17 | 10 2,4 - - 0,30 3600 (12600 | 7250 | 6207 ZZ | 175,0 0,058
UKC 40 27 40H7 | 80 | 22| 12 3,3 - - 0,50 3000 |15540 |12250 - 325,0 0,070
UKCC 15ZZ | 15H7 | 35 11 5) 1,2 2|06 0,06 8400 | 7400 | 3400 | 6202 ZZ 16,9 0,009
UKCC 17ZZ | 17H7 | 40 12 5 1,2 21,0 0,07 7350 | 7900 | 3800 | 6203 Z72Z 30,6 0,011
UKCC20ZZ | 20H7 | 47 14| 6 1,6 3|15 0,11 6000 | 9400 | 4450 | 6204 ZZ 50,0 0,013
UKCC257Z | 25H7 | 52 15 8 2,0 6|20 0,14 5200 |10700 | 5450 | 6205 Z2Z 85,0 0,020
UKCC30ZZ | 30H7 | 62 16 8 2,0 6|20 0,21 4200 (11700 | 6450 | 6206 ZZ | 138,0 0,044
UKCC357Z | 35H7 | 72 17 | 10 2,4 8|25 0,30 3600 (12600 | 7250 | 6207 ZZ | 175,0 0,058
UKCC40ZZ | 40H7 | 80 | 22| 12 3,3 10 | 3,0 0,50 3000 |15540 |12250 - 325,0 0,070

Poznamka

Tuax=2xTn

Drazka pro pero UKC 15 — 35 DIN 6885 strana 3
Drazka pro pero UKC 40 DIN 6885 strana 1
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ UK..2RS

UK..2RS UKC.2RS

+
9§
bxt

Volnobézky typu UK jsou vybaveny lozisky typu 62.
Samostfedici volnobézky jsou vodéodolné a jsou jiz naplnény mazivem.

U modelll UK..2RS dochazi k prfenosu krouticiho momentu diky toleranci n6 pro hiidel a N6 pro dosedaci plochu.

Modely UKC..2RS jsou vybaveny drazkou pro pero na vnitfnim krouzku, tolerance pro hfidel je k6. Dosedaci plochy musi
byt provedeny s toleranci N6.

Typ UK..2RS je sestaven s vili C5, ktera se po namontovani zméni na béznou vuli. Krouzky mohou byt pfilepeny na hfidel
i dosedaci plochu. V tom pfipadé zlstava vile C5.

Pracovni teplota: -10°C az +60°C

Objednaci Hmotnost Zdt 2ol Ztratovy kroutici
&islo kg dyn.(N) | stat.(N) moment (Nm)
UK 12 2RS* 12-0,01 32 14 - - 0,04 10000 | 6100 2770 9,3 0,007
UK 15 2RS* 15-0,01 35 16 - - 0,06 8400 | 7400 3400 16,9 0,009
UK 17 2RS 17-0.01 40 17 - - 0,07 7350 | 7900 3800 30,6 0,011
UK 20 2RS 20-0.01 47 19 - - 0,11 6000 | 9400 4450 50,0 0,013
UK 25 2RS 250,01 52 20 - - 0,14 5200 | 10700 5450 85,0 0,020
UK 30 2RS 30-0.01 62 21 - - 0,21 4200 | 11700 6450 138,0 0,044
UK 35 2RS* 350,01 72 22 - - 0,30 3600 | 12600 7250 175,0 0,058
UK 40 2RS* 40-0.01 80 27 - - 0,50 3000 | 15540 12250 325,0 0,070
UKC 12 2RS* 12H7 32 14 4 1,3 0,04 10000 | 6100 2770 9,3 0,007
UKC 15 2RS* 15H7 35 16 B 1,2 0,06 8400 | 7400 3400 16,9 0,009
UKC 17 2RS 17H7 40 17 5 1,2 0,07 7350 | 7900 3800 30,6 0,011
UKC 20 2RS 20H7 47 19 6 1,6 0,11 6000 | 9400 4450 50,0 0,013
UKC 25 2RS 25H7 52 20 8 2,0 0,14 5200 | 10700 5450 85,0 0,020
UKC 30 2RS 30H7 62 21 8 2,0 0,21 4200 | 11700 6450 138,0 0,044
UKC 35 2RS* 35H7 72 22 10 2,4 0,30 3600 | 12600 7250 175,0 0,058
UKC 40 2RS* 40H7 80 27 12 83 0,50 3000 | 15540 12250 325,0 0,070
Poznamka

Tmax=2XxTn

Drazka pro pero UKC 15 - 35 DIN 6885 strana 3
Drazka pro pero UKC 40 DIN 6885 strana 1
*Vyroba se pripravuje
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Volnobeéezné spojky T.E.A.
Typ US

5/2 5/2

Volnobézky typ US nejsou samostredici. Je tedy nutné umistit vedle volnobéZky jedno nebo dvé lozZiska tak, aby vné;si
krouzek mohl rotovat centralné vzhledem k vnitfnimu krouzku.

Volnobézky US maiji kuli¢kova loziska stejnych rozmérl jako typ 62.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjsiho krouzku na dosedaci plochu pomoci
uloZeni s pfesahem s toleranci vnéjsSiho priméru R6.

Tolerance hfidele h6 nebo j7; tolerance dosedacich ploch H7 nebo J6.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobéZka namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 282. Podstatné je
mazani olejem pfi dosazeni vysokych volnobéznych otacek.

Objednaci dH7 Dré L D, s Hmotnost Vnitini Vnéjsi Ztratovy
Cislo krouzek krouzek kroutici
moment
mm mm mm mm mm kg Nmax (MIN"1) 1 Ny (Min-1)2) Nm
us 8 8 24 8 19 1 0,03 4350 6600 3,8 0,003
uUs 10 10 30 9 25 1 0,04 3550 5200 6,8 0,004
us 12 12 32 10 26 1 0,05 3200 4850 13 0,005
UsS 15 15 35 11 30 1 0,10 2900 4300 14 0,007
Us 17 17 40 12 34 1 0,11 2600 3700 28 0,010
US 20 20 47 14 40 1 0,12 2200 3300 40 0,020
Us 25 25 52 15 45 1 0,15 2000 2900 56 0,030
US 30 30 62 16 55 1 0,25 1600 2500 90 0,080
US 35 35 72 17 62 1 0,33 1350 2000 150 0,090
US 40 40 80 18 70 1 0,42 1200 1900 185 0,100
US 45 45 85 19 74 1 0,46 1100 1650 218 0,110
US 50 50 90 20 80 1 0,50 900 1450 230 0,130
US 55 55 100 21 90 1 0,65 800 1300 313 0,140
US 60 60 110 22 98 1 0,80 700 1100 513 0,260
Poznamka
Tuax=2xTn
Drazka pro pero US 8-12 DIN 6885 strana 1 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouzkem
Drazka pro pero US 15-60 DIN 6885 strana 3 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouZkem
Priklad montaze
S
=4 %H_V
<
/ \ L
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ USNU

s/2 s/2

Volnobézky typ USNU nejsou samostiedici. Je tedy nutné umistit vedle volnobézky jedno nebo dvé loziska tak, aby vnéjsi
krouzek mohl rotovat centralné vzhledem k vnitfnimu krouzku.

Volnobézky USNU maji kulikova loziska stejnych rozméru jako typ 63..

Kroutici moment je pfenaSen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjsiho krouzku na dosedaci plochu pomoci
pfednich unasecu nebo pomoci uloZeni s pfesahem, je-li tolerance dosedaci plochy K6.

Tolerance hfidele h6 nebo j7; tolerance dosedacich ploch H7 nebo F7. Pokud nejsou pouzity pfedni unasece, méla by byt
tolerance dosedacich ploch K6.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazéna vhodnym mazivem podle navodu na strané 282. Podstatné je
mazani olejem pfi dosaZeni vysokych volnobéznych otacek.

Objednaci Hmotnost Vnitfni Vnéjsi Ztratovy
Cislo krouzek krouzek kroutici
moment
kg Nmax (MIN)1 | npgy (Min1)2) Nm
USNU 8 8 35 13 1 27 4 1,3 0,1 3300 5000 12 0,016
USNU 12 12 35 13 1 27 4 1,3 0,1 3300 5000 12 0,016
USNU 15 15 42 18 1 36 5 1,3 0,1 2500 3600 30 0,020
USNU 17 17 47 19 1 36 5 2,0 0,1 2300 3400 50 0,020
USNU 20 20 52 21 1 44 6 2,5 0,2 2200 3100 78 0,020
USNU 25 25 62 24 1 52 8 2,0 0,4 1700 2200 125 0,050
USNU 30 30 72 27 1 60 10 3,0 0,6 1400 2200 255 0,140
USNU 35 35 80 31 1 70 12 3,5 0,7 1200 1900 383 0,160
USNU 40 40 90 33 1 78 12 3,5 0,9 1100 1700 545 0,400
USNU 45 45 100 36 2 85 14 3,5 1,2 1000 1600 788 0,450
USNU 50 50 110 40 2 92 14 4,5 1,7 900 1300 1013 0,500
USNU 60 60 130 46 2 110 18 515 2,8 700 1100 1835 1,100
USNU 70 70 150 51 2 125 20 6,5 4,0 600 1000 2312 1,500
USNU 80 80 170 58 2 140 20 7,5 5,8 500 800 3300 1,800
USNU 100 | 100 215 73 3,6 175 24 8,5 12,5 450 680 7250 3,800
Poznamka
Tmax=2XxTn
Drazka pro pero USNU 8-12 DIN 6885 strana 1 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouzkem
Drazka pro pero USNU 15-80 DIN 6885 strana 3 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZzkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

Priklad montaze

@]

\
i
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Volnobeéezné spojky T.E.A.

Typ UF

dh7
Dné

Volnobézky typ UF nejsou samostiedici. Je tedy nutné umistit vedle volnobézky jedno nebo dvé loziska tak, aby vnéjsi
krouzek mohl rotovat centralné vzhledem k vnitinimu krouzku.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitini krouzek pomoci pera a z vnéjSiho krouzku na dosedaci plochu pomoci
pfednich unasecu.

Tolerance hfidele h6 nebo j6; tolerance dosedacich ploch H7 nebo G7. Pokud nejsou pouzity pfedni unasece, mela by byt
tolerance dosedacich ploch K6.

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 282. Podstatné je
mazani olejem pfi dosazeni vysokych volnobéznych otacek.

Objednaci | dH7 | D6 | L s D; | D | b t Hmotnost | Vnitini krouzek | Vnéj$i krouzek Tn Ztratovy
Cislo kroutici
moment
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kg Nmax (Min-1)1 Nmax (Min-1)2) Nm Nm
UF 8 8| 37 | 20 1 20 | 30 6 | 30 0,1 5000 6000 20 0,09
UF 9 9 | 37 | 20 1 20 | 30 6 | 30 0,1 5000 6000 20 0,09
UF 12 12 | 37 | 20 1 20 | 30 6 | 3,0 0,1 5000 6000 20 0,11
UF 15 15 | 47 | 30 1 26 | 37 7 | 35 0,3 4500 5500 78 0,15
UF 20 20 | 62 | 36 1 37 | 52 8 | 35 0,6 3000 3600 188 0,18
UF 25 25 | 80 | 40 | 2 40 | 68 9 | 40 1,1 2200 2600 250 0,36
UF 30 30 | 90 | 48 | 2 45 | 75 | 12 | 5,0 1,6 1800 2100 500 0,40
UF 35 35 100 | 53 | 2 50 | 80 | 13 | 6,0 2,3 1600 2000 680 0,60
UF 40 40 (110 | 63 | 2 55 | 90 | 15 | 7,0 3,1 1300 1700 1115 0,84
UF 45 45 (120 | 63 | 2 60 | 95 | 16 | 7,0 3,7 1100 1500 1500 0,94
UF 50 50 |130 | 80 | 2 70 |110 | 17 | 8,5 5,4 850 1300 2375 1,28
UF 55 55 |140 | 80 | 2 75 |115 | 18 | 9,0 6,1 800 1200 2500 1,50
UF 60 60 (150 | 95 | 2 80 |125 | 18 | 9,0 8,5 700 1100 4250 1,60
UF 70 70 |[170 (110 | 3 95 |140 | 20 | 9,0 13,0 550 900 5875 3,60
UF 80 80 | 190 |125 3 |110 |160 | 20 | 9,0 18,0 550 800 10000 3,60
UF 90 90 |215 | 140 3 [120 [180 | 24 | 11,5 25,3 500 700 17350 6,80
UF 100 100 |260 [150 | 4 |140 |210 | 28 | 14,5 42,1 400 600 19750 8,80
UF 130 130 |300 [180 | 4 |160 |240 | 32 | 17,5 65,0 300 500 35000 12,50
UF 150 150 |320 [180 | 4 |205 |260 | 32 | 17,0 95,0 250 400 44400 13,50
Poznamka
Tuax=2xTn 1) PouZziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitrnim krouzkem
Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

Priklad montaze

[
DI
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ GV

U volnobézek typu GV je centrovani mezi vnitfnim a vnéjSim krouzkem provedeno pomoci pouzder.

Kroutici moment je pfenasen z htidele na vnitfni krouzek pomoci pera.

Tolerance hfidele h6.

Pokud je volnobézka pouzita jako jednosmérné zafizeni, paka upevnéna na vnéjSim krouzku musi byt seviena mezi dvéma
drzaky nebo je nutné vlozit kolik do ovalné diry.

PFi pouziti volnobézky jako pferuSovaného pohonu musi byt paka pfipojena podélné za pouziti otvoru pro tla¢nou ty¢ nebo
obdobné. V kazdém pfipadé musi mit paka jistou vili dovolujici axidlni pohyb, aby se predeslo pretizeni pouzder.
VolnobéZzka je dodavana s mazivem.

Objednaci Hmotnost Vnitfni Ztratovy
Cislo krouzek kroutici
moment
kg Nmax (Min-1)1 Nm
GV 20 20 83 35 40 12 15 35 | 5 90 1,3 450 275 0,2
GV 25 25 83 35 40 12 15 & | B 90 1,3 450 275 0,2
GV 30 30 | 118 54 40 15 15 35 8 110 3,5 320 1250 1,2
GV 35 35 | 118 54 40 15 15 35 | 8 110 3,4 320 1250 1,2
GV 40 40 | 118 54 40 15 15 35 8 110 3,3 320 1250 1,2
GV 45 45 | 155 54 80 15 18 35 | 10 140 5,8 300 2180 2,2
GV 50 50 | 155 54 80 15 18 35 | 10 140 5,7 300 2180 2,2
GV 55 55 | 155 54 80 15 18 35 | 10 140 5,6 300 2180 2,2
GV 60 60 | 155 54 80 15 18 35 | 10 140 5,5 300 2180 2,2
GV 70 70 | 155 54 80 15 18 35 | 10 140 5,3 300 2180 2,2
GV 80 80 | 190 64 80 | 20 20 40 | 20 155 8,7 200 2930 3,5
GV 90* 90 | 260 90 | 120 | 25 30 50 | 20 220 24,5 150 7250 3,5
GV 100* | 100 | 260 90 | 120 | 25 30 50 | 20 220 23,5 150 7250 3,5
GV 110* | 110 | 260 90 | 120 | 25 30 50 | 20 220 22,5 150 7250 B15
GV 120* | 120 | 300 | 110 | 120 30 30 50 | 20 240 42,0 130 11100 6,0
Poznamka
Tmax=2XxTn
Drazka pro pero DIN 6885 strana 1
1) Maximalni povolena rychlost
* Dvé drazky pro pero po 120°
Priklad montaze
|
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Volnobeéezné spojky T.E.A.

Typ GVG

13

U volnobéZzky typu GVG jsou téliska ulozena v kleci. Centrovani mezi vnitfnim a vnéjSim krouzkem je provedeno pomoci
pouzder.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitini krouzek pomoci pera.

Tolerance hridele h6.

Pokud je volnobézka pouzita jako jednosmérné zafizeni, paka upevnéna na vnéjsim krouzku musi byt seviena mezi dvéma
drzaky nebo je nutné vlozit kolik do ovalné diry.

PFi pouziti volnobézky jako pferuSovaného pohonu musi byt paka pfipojena podélné za pouziti otvoru pro tlaénou ty¢ nebo
obdobné. V kazdém pfipadé musi mit paka jistou vili dovolujici axialni pohyb, aby se pfedeslo pfetizeni pouzder.
Volnobézka je dodavana s mazivem.

Objednaci Hmotnost Vnitfni
Cislo kg krouzek
Nmax (Min-1)")

GVG 20 20 106 48 40 15 18 35 10,5 113 2,5 400 606
GVG 25 25 106 48 40 15 18 35 10,5 113 2,4 400 606
GVG 30 30 106 48 40 15 18 35 10,5 113 2,3 400 606
GVG 35 &5 106 48 40 15 18 35 10,5 113 2,2 400 606
GVG 40 40 132 52 60 15 18 35 10,0 125 4,0 300 1295
GVG 45 45 132 52 60 15 18 85 10,0 125 3,8 300 1295
GVG 50 50 132 52 60 15 18 35 10,0 125 3,7 300 1295
GVG 55 655) 132 52 60 15 18 &5 10,0 125 3,5 300 1295
GVG 60 60 161 54 70 15 18 35 10,0 140 6,1 250 2550
GVG 70 70 161 54 70 15 18 35 10,0 140 5,7 250 2550
Poznamka

Tmax=2xTn
Drazka pro pero DIN 6885 strana 1
1) Maximalni povolena rychlost

Priklad montaze

Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ GL

Volnobézky typ GL maji kulickova loziska typu 160.., ktera se pouzivaji k vycentrovani vnitfniho krouzku s vnéjsim.
Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjSiho krouzku na vnéjsi pfirubu pomoci
Sroubu.

Tolerance hfidele h6 a tolerance ulozeni vnéjsSiho krouzku H7.

PFed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 282.

Kazda volnobéZka je dodavana se dvéma papirovymi tésnénimi, které musi byt viozeny mezi vnéjsi krouzek a pfiruby. Bez
jejich pouziti by mohlo dojit k vaznému poskozeni volnobé&zky.

Objednaci Vnitfni Vnéjsi Ztratovy | Hmotnost
Cislo krouzek krouzek kroutici
moment
Nmax (MIN"1) 1 | Ny (Min-1)2) Nm
GL12 12| 62| 42| 27| 20| 42| 20| 51| 3 | 955 4000 5600 55 0,11 0,5
GL 15 15| 68| 52| 32| 28| 47| 25| 56| 3 | M5 3700 5300 125 0,15 0,8
GL 20 20| 75| 57| 39| 34| 55| 30| 64| 4 | M5 2700 4600 181 0,18 1,0
GL 25 25| 90| 60| 40| 35| 68| 40| 78| 4 | M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL 30 30| 100 | 68| 48| 43| 75| 45| 87| 6 | M6 1800 3300 500 0,40 2,2
GL 35 35110 | 74| 51| 45| 80| 50| 96| 6 | M6 1500 3000 735 0,60 3,0
GL 40 40| 125| 86| 59| 53| 90| 55| 108 | 6 | M8 1200 2600 1040 0,84 4,6
GL 45 451130 | 86| 59| 53| 95| 60| 112 | 8 | M8 1000 2400 1125 0,94 47
GL 50 50 | 150 | 94| 72| 64| 110| 70| 132 | 8 | M8 850 2200 2125 1,28 7,2
GL 55 55| 160 | 104 | 72| 66| 115| 75| 138 | 8 | M10 750 2000 2625 1,50 8,6
GL 60 60 | 170 | 114 | 89| 78| 125| 80 | 150 | 10 | M10 650 1900 3500 1,60 10,5
GL 70 70| 190 | 134 | 108 | 95| 140 | 90 | 168 | 10 | M10 550 1700 5750 3,60 13,5
GL 80 80 | 210 | 144 | 108 | 100 | 160 | 105 | 185 | 10 | M10 500 1600 8500 3,60 18,2
GL 90 90 | 230 | 158 | 125 | 115 | 180 | 120 | 206 | 10 | M12 450 1500 14500 | 6,80 28,5
GL 100 | 100 | 270 | 182 | 131 | 120 | 210 | 140 | 240 | 10 | M16 350 1250 20000 | 8,80 42,5
GL120 | 120 | 310 | 202 | 152 | 140 | 240 | 160 | 278 | 12 | M16 300 1100 25000 | 12,00 56,0
GL130 | 130 | 310 | 212 | 168 | 152 | 240 | 160 | 278 | 12 | M16 250 1000 31250 | 12,50 65,0
GL 150 | 150 | 400 | 246 | 194 | 180 | 310 | 200 | 360 | 12 | M20 200 800 70000 | 13,50 138,0

Specialni montazni otvory pro uchyceni elektromotort

GL25/22 | 22 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 | 4 | M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL25/24 | 24 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 | 4 | M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL25/28 | 28 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 | 4 | M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL30/28 | 28 |100 | 68 | 48 | 43 | 75 | 45 | 87 | 6 | M6 1800 3300 500 0,40 2,2
GL30/32 | 32 |100 | 68 | 48 | 43 | 75 | 45 | 87 | 6 | M6 1800 3300 500 0,40 2,2
GL35/38 | 38 |110 | 74 | 51 45 | 80 | 50 | 96 | 6 | M6 1500 3000 735 0,60 3,0
GL45/48 | 48 |130 | 86 | 59 | 53 | 95 | 60 |112 | 8 | M8 1000 2400 1125 0,94 47

Poznamka

Tvax=2xTn

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem

*GL 12 ma 3 pruchozi otvory 05,5 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem
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Volnobeéezné spojky T.E.A.

Typ GL..FP

Volnobézky typu GL..FP s prichozimi upeviiovacimi otvory maji kuli¢kova loziska typu 160.., kterd se pouzivaji k vycent-
rovani vnitfniho krouzku s vnéjsim.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjSiho krouzku na vnéjsi pfirubu pomoci
Sroubd.

Tolerance hfidele h6 a tolerance uloZeni vnéjsiho krouzku H7.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 282.

Kazda volnobézka je dodavana se dvéma papirovymi tésnénimi, ktera musi byt viozena mezi vnéjsi krouzek a pfiruby. Bez
jejich pouziti by mohlo dojit k vazZnému po$kozeni volnobézky.

Objednaci Vnitfni Vnéjsi Ztratovy | Hmotnost
cislo krouzek krouzek kroutici

moment
Nmax (MIN")" | Npay (Min-1)2) Nm

GL15FP |15 | 68 |52 |32 |28 |47 |25 | 56 3 |955 3700 5300 125 0,15 0,8
GL20FP |20 |75 |57 |39 |34 |55 | 30 | 64 4 | 055 2700 4600 181 0,18 1,0
GL25FP |25 |90 [ 60 |40 |35 |68 |40 |78 6 | 26,5 2200 3600 288 0,36 1,5
GL30FP | 30 |100 | 68 | 48 |43 |75 | 45 | 87 6 | @65 1800 3300 500 0,40 2,2
GL35FP |35 |110 [ 74 | 51 |45 |80 |50 | 96 6 | 265 1500 3000 735 0,60 3,0
GL40FP | 40 |125 | 86 |59 |53 | 90 | 55 |108 6 29 1200 2600 1040 | 0,84 4,6
GL45FP | 45 |130 [ 86 |59 |53 |95 | 60 |112 8 29 1000 2400 1125 | 0,94 4,7
GL50FP | 50 |150 |94 | 72 |64 |110 | 70 |132 8 29 850 2200 2125 | 1,28 7,2
GL55FP | 55 |160 [104 | 72 | 66 |115 | 75 | 138 8 | ol 750 2000 2625 | 1,50 8,6
GL60OFP | 60 |170 |114 | 89 | 78 |125 | 80 |150 | 10 | o11 650 1900 3500 | 1,60 10,5
GL70FP | 70 |190 | 134 |108 | 95 |140 | 90 |168 | 10 | o11 550 1700 5750 | 3,60 13,5
GL8OFP | 80 |210 | 144 | 108 | 100 | 160 | 105 | 185 | 10 | o11 500 1600 8500 | 3,60 18,2
GL90OFP | 90 | 230 [158 | 125 | 115 | 180 | 120 | 206 | 10 | @13 450 1500 14500 | 6,80 28,5
GL 100 FP| 100 | 270 | 182 | 131 [ 120 | 210 | 140 | 240 | 10 | @17 350 1250 20000 | 8,80 42,5

Specialni montazni otvory pro uchyceni elektromotor

GL25/22FP| 22 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 6 |06,5 2200 3600 288 0,36 1,5
GL25/24FP| 24 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 6 |06,5 2200 3600 288 0,36 1,5
GL25/28FP| 28 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 6 |06,5 2200 3600 288 0,36 1,5
GL 30/28FP| 28 [100 | 68 | 48 | 43 | 75 | 45 | 87 6 |96,5 1800 3300 500 0,40 2,2
GL 30/32FP| 32 |[100 | 68 | 48 | 43 | 75 | 45 | 87 6 |06,5 1800 3300 500 0,40 2,2
GL 35/38FP| 38 (110 | 74 | 51 | 45 | 80 | 50 | 96 6 |06,5 1500 3000 735 0,60 3,0
GL 45/48 FP| 48 (130 | 86 | 59 | 53 | 95 | 60 |112 8 29 1000 2400 1125 0,94 4,7
Poznamka

Tuax=2xTn 1) PouZziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitrnim krouZzkem

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ GL...F2-D2 (D3)

Dhés

S [

Typ GL ... F2 — D2 (D3) se sklada z volnobézky GL, fixacni pfiruby F2 a kryci pfiruby D2 nebo D3.

Obvykle se pfirubova volnobézka upevriuje v pozadovaném smeru otaceni za pouziti dodavanych papirovych tésnéni a Srou-
bu (pfi pouZiti bez tésnéni mize dojit k vaznému poskozeni volnobézky).

Tolerance hfidele h6 nebo j6 a tolerance ulozeni vnéjsiho krouzku H7.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjsiho krouzku na tazny dil pomoci Sroubu.
Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 282.

Pokud je pouzit kryt D3, musi byt tésnéni upevnéno na vnitini krouzek smérem ke hfideli, aby se zabranilo tniku maziva
drazkou pro pero.

Objednaci Dhé L, | L D, | Ds Vnitfni krouzek VneJS| krouzek Ty | Hmotnost
¢islo mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Nmax (Min")1 | ng., (Min-1)2 Nm kg

GL 12 F2-D2 (D3) 10,0 4000 5600
GL 15 F2-D2 (D3) 15 68 52 28 78 11,0 92 78 5,5 3 3700 5300 125 1,3
GL20F2-D2(D3) | 20 | 75 | 57 | 34 | 82 |105| 98 | 85 | 55| 4 2700 4600 181 1,7
GL25F2-D2(D3) | 25 | 90 | 60 | 35 | 85 |11,5|108 |104 | 6,6 | 4 2200 3600 288 2,6
GL30F2-D2(D3) | 30 |100 | 68 | 43 | 95 | 115|128 |114 | 6,6 | 6 1800 3300 500 3,5
GL35F2-D2(D3) | 35 (110 | 74 | 45 |102 | 135|140 |124 | 6,6 | 6 1500 3000 735 4,5
GL40F2-D2(D3) | 40 (125 | 86 | 53 |115 | 155|160 |142 | 9,0 | 6 1200 2600 1040 6,9
GL45F2-D2(D3) | 45 [130 | 86 | 53 |115 | 155|165 |146 | 9,0 | 8 1000 2400 1125 7,1
GL50F2-D2 (D3) | 50 |[150 | 94 | 64 |123 |14,0|185 |166 | 9,0 | 8 850 2200 2125 10,1
GL55F2-D2 (D3) | 55 |160 |[104 | 66 |138 | 18,0204 |182 |11,0 | 8 750 2000 2625 13,1
GL 60 F2-D2 (D3) | 60 (170 |114 | 78 |147 |17,0|214 |192 |11,0 |10 650 1900 3500 15,6
GL70F2-D2(D3) | 70 [190 |[134 | 95 |168 | 18,5|234 |212 |11,0 |10 550 1700 5750 20,4
GL 80 F2-D2 (D3) | 80 |210 |144 |100 |178 |21,0|254 |232 | 11,0 |10 500 1600 8500 26,7
GL 90 F2-D2 (D3) | 90 [230 |158 |115 |192 | 20,5|278 |254 | 14,0 |10 450 1500 14500 39,0
GL 100 F2-D2 (D3) |100 (270 |182 |120 |217 |30,0(335 |305 |17,0 |10 350 1250 20000 66,0
GL 120 F2-D2 (D3) {120 |310 |202 |140 |239 | 30,0 |375 345 |17,0 |12 300 1100 25000 91,0
GL 130 F2-D2 (D3) |130 |310 [212 |152 |250 | 29,0 |375 |345 [17,0 |12 250 1000 31250 91,0
GL 150 F2-D2 (D3) | 150 |400 |246 |180 |286 | 32,0 485 |445 |22,0 |12 200 800 70000 | 200,0

Poznamka

Tuax=2xTn 1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

U smontované volnobézky musi byt poZadovany smér otaceni specifikovan vzhledem ke sméru Sipky ,F*.
R = vnéjsi krouZek se otaci po sméru hodinovych rucicek
L = vnéejsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucicek

Priklad montaze SN

L
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Volnobeéezné spojky T.E.A.

Typ GL...F4-D2

Z]
5
—
|
1
I
|
|
|
{ ]

7

Dhé

< [

D:
i
Doh7

iy

Typ GL ... F4 — D2 se sklada z volnobézky GL, fixacni pfiruby F4 a kryci pfiruby D2.

Obvykle se pfirubova volnobézka upevriuje v pozadovaném sméru otaceni za pouziti dodavanych papirovych tésnéni a Srou-
bu (pfi pouZiti bez tésnéni mlze dojit k vaZnému poskozeni volnobézky).

Tolerance hfidele h6 nebo j6 a tolerance pohanéné ¢asti D6 nebo H6.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitini krouzek pomoci pera a z vnéjSiho krouzku na pohanény dil pomoci Srou-
bu.

Pohéanéna ¢ast (femenice, ozubené kolo apod.) je centrovana vystupkem D6h7 pfiruby F4.

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle ndvodu na strané 282.

Objednaci Vnitfni Vnéjsi Hmotnost
Cislo krouzek krouzek

Nmax (MIN-) 1 | npay (Min-1)2) kg

GL 12 F4-D2 12| 62| 42| 20| 44| 3 |10,0|10,0/ 85| 72| 42| 55| 3 4000 5600 55 0,9
GL 15 F4-D2 15| 68| 52| 28| 54| 3 |11,0|{11,0/ 92| 78 | 47 | 55| 3 3700 5300 125 1,3
GL 20 F4-D2 20| 75| 57| 34| 59| 3 |10,5/10,5| 98| 85| 55| 55| 4 2700 4600 181 1,7
GL 25 F4-D2 25| 90| 60| 35| 62| 3 |11,5/10,5/108 |104 | 68 | 6,6| 4 2200 3600 288 2,6
GL 30 F4-D2 30| 100| 68| 43| 70| 3 |11,5/11,5/128 |[114 | 75| 6,6| 6 1800 3300 500 3,5
GL 35 F4-D2 35|110| 74| 45| 76|3,5|13,5/13,0/140 124 | 80 | 6,6| 6 1500 3000 735 4,5
GL 40 F4-D2 40| 125| 86| 53| 88|3,5(155|15,0(160 |142 | 90 | 9,0| 6 1200 2600 1040 6,9
GL 45 F4-D2 45| 130| 86| 53| 88|3,5|155|15,0(165 146 | 95 | 9,0| 8 1000 2400 1125 71
GL 50 F4-D2 50| 150| 94| 64| 96| 4 |14,0/13,0/185 |166 |110 | 9,0| 8 850 2200 2125 10,1
GL 55 F4-D2 55|160| 104| 66| 106| 4 |18,0/17,0/204 |182 |115 |11,0| 8 750 2000 2625 13,1
GL 60 F4-D2 60| 170| 114| 78| 116| 4 |17,0/16,0/214 |192 |125 |11,0|10 650 1900 3500 15,6
GL 70 F4-D2 70| 190|134 95| 136| 4 |18,5/17,5/234 |212 | 140 |11,0 |10 550 1700 5750 20,4
GL 80 F4-D2 80| 210| 144|100 | 146| 4 |21,0/20,0|254 |232 |160 |11,0|10 500 1600 8500| 26,7
GL 90 F4-D2 90| 230| 158 | 115|160 | 4,5 |20,5/19,0|278 |254 |180 |14,0|10 450 1500 14500 | 39,0
GL 100 F4-D2| 100 | 270| 182|120 | 184 | 5 |30,0|28,0|335 |305 |210 (17,0|10 350 1250 20000| 66,0
GL 120 F4-D2| 120 | 310 | 202 | 140|203 | 5 |30,0|27,0(375 | 345 [240 (17,0|12 300 1100 25000 91,0
GL 130 F4-D2| 130 | 310| 212|152 | 214 | 5 |29,0|27,0|375 |345 |240 |17,0 |12 250 1000 31250 91,0
GL 150 F4-D2| 150 | 400| 246 | 180 | 248 | 5 |32,0|30,0|485 |445 |310 [22,0|12 200 800 70000 | 200,0
Poznamka

Tmax=2xTn 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouzZkem

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 2) Poutziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

U smontované volnobézky musi byt poZadovany smér otaceni specifikovan vzhledem ke sméru Sipky , F*.
R = vnéjsi krouzek se otaci po sméru hodinovych rucic¢ek
L = vnéejsi krouZek se otdci proti sméru hodinovych rucicek

Priklad montaze

Lol
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ GL...F5-D2 (D3)

Typ GL ... F5 — D2 (D3) se sklada z volnobézky GL, fixacni pfiruby F5 a kryci pfiruby D2 nebo D3.

Obvykle se pfirubova volnobézka upevruje v pozadovaném sméru otaceni za pouziti dodavanych papirovych tésnéni a Srou-
bl (pfi pouziti bez tésnéni mlze dojit k vaznému poskozeni volnobézky).

Tolerance hfidele h6 nebo j6.

Rotace vnéjsiho krouzku se zastavi pomoci pfiruby F5, ktera zahrnuje stavéci kolik a proto je tfeba, aby byl pro néj v ramu
vyvrtan odpovidajici otvor.

Aby se zabranilo poskozeni volnobézky a lozisek, musi se kontrolovat volny axialni a radialni pohyb koliku (vale: 1% pra-
meéru koliku).

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 282.

Objednaci Vnitfni krouzek Hmotnost
¢islo Nmax (Min-1)1

GL 12 F5-D2 (D3) 12 42 10,0 13 64 44 59 10 10 M14 4000 55 1,1
GL 15 F5-D2 (D3) 15 52 | 11,0 13 78 47 62 10 10 M14 3700 125 1,5
GL 20 F5-D2 (D3) 20 57 | 10,5 15 82 54 72 11 12 M16 2700 181 2,1
GL 25 F5-D2 (D3) 25 60 | 11,5 18 85 62 84 14 16 | M20X2 2200 288 3,1
GL 30 F5-D2 (D3) 30 68 | 11,5 18 95 68 92 14 16 | M20X2 1800 500 41
GL 35 F5-D2 (D3) 35 74 | 13,5 22 | 102 76 | 102 18 20 | M24X2 1500 735 5,2
GL 40 F5-D2 (D3) 40 86 | 15,5 22 | 115 85 | 112 18 20 | M24X2 1200 1040 7,9
GL 45 F5-D2 (D3) 45 86 | 15,5 26 | 115 90 | 120 22 25 | M30X2 1000 1125 8,1
GL 50 F5-D2 (D3) 50 94 | 14,0 26 123 102 | 135 22 25 M30X2 850 2125 12,1
GL 55 F5-D2 (D3) 55 | 104 | 18,0 30 | 138 | 108 | 142 25 32 | M36X3 750 2625 15,3
GL 60 F5-D2 (D3) 60 | 114 | 17,0 30 | 147 | 112 | 145 25 32 | M36X3 650 3500 18,0
GL 70 F5-D2 (D3) 70 | 134 | 18,5 35 | 168 | 135 | 175 30 38 | M42X3 550 5750 23,0
GL 80 F5-D2 (D3) 80 | 144 | 21,0 35 | 178 | 145 | 185 30 38 | M42X3 500 8500 31,5
GL 90 F5-D2 (D3) 90 | 158 | 20,5 45 | 192 | 155 | 205 40 50 | M55X3 450 14500 43,3
GL 100 F5-D2 (D3)| 100 | 182 | 30,0 45 | 217 | 180 | 230 40 50 | M55X3 350 20000 71,0
GL 120 F5-D2 (D3)| 120 | 202 | 30,0 60 | 239 | 205 | 268 59 68 | M72X3 300 25000 99,0
GL 130 F5-D2 (D3)| 130 | 212 | 29,0 60 | 250 | 205 | 268 55 68 | M72X3 250 31250 99,0
GL 150 F5-D2 (D3)| 150 | 246 | 32,0 60 | 286 | 255 | 325 55 68 | M72X3 200 70000 199,0
Poznamka U smontované volnobézky musi byt poZadovany smeér otaceni
Tuax=2xTn specifikovan vzhledem ke sméru Sipky ,F*.

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 R = vnéjsi krouzek se otaci po sméru hodinovych rucicek

1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouzkem L = vnéjsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucicek

Priklad montaze
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Volnobeéezné spojky T.E.A.

Typ GLP

i)

L

Volnobézky typu GLP s vnéjsi drazkou pro pero maji kulickova loziska typu 160..., ktera se pouzivaji k vycentrovani vniti-
niho krouzku s vnéj&im.

Kroutici moment je pfendSen z hridele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjSiho krouzku na vnéjsi pfirubu pomoci
Sroubl.

Tolerance hfidele h6 a tolerance ulozeni vnéjSiho krouzku H7.

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 282.

Kazda volnobézka je dodavana se dvéma papirovymi tésnénimi, kterd musi byt vloZzena mezi vnéjsi krouzek a pfiruby.
Bez jejich pouziti by mohlo dojit k vdznému poSkozeni volnobézky.

Objednaci | dH7 |Dh6 | L | Ly | L, | Dy | D, | Dg Vnitfni Vnéjsi Ztratovy | Hmotnost
cislo krouzek krouzek kroutici
moment
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Nmax (MiN")1 | na, (Min1)2) Nm
62| 42| 27| 20| 42| 20

GLP 12 | 12 51| 3 |@5,5| 4 2 4000 5600 55 0,11 0,5
GLP15 | 15| 68| 52| 32| 28| 47| 25| 56| 3 | M5 | 5 3 3700 5300 125 0,15 0,8
GLP20 | 20| 75| 57| 39| 34| 55| 30| 64| 4 | M5| 6 |35 2700 4600 181 0,18 1,0
GLP25 | 25|/ 90| 60| 40| 35| 68| 40| 78| 4 | M6 | 8 4 2200 3600 288 0,36 1,5
GLP30 | 30100 | 68 | 48| 43| 75| 45| 87| 6 | M6 | 8 4 1800 3300 500 0,40 2,2
GLP35 | 35110 | 74| 51| 45|80 | 50| 96| 6 | M6 | 10 | 5 1500 3000 735 0,60 3,0
GLP40 | 40 |125| 86| 59| 53| 90 | 55 |108 | 6 | M8 | 12 | 5 1200 2600 1040 | 0,84 4,6
GLP45 | 45130 | 86| 59| 53 | 95| 60 |112| 8 | M8 | 14 |55 1000 2400 1125 | 0,94 4,7
GLP50 | 50 |150 | 94| 72| 64 |[110 | 70 |132 | 8 | M8 | 14 |55 850 2200 2125 1,28 7,2
GLP 55 | 55 160 |104 | 72 | 66 [115| 75 |138 | 8 |M10| 16 | 6 750 2000 2625 | 1,50 8,6
GLP 60 | 60 |170 (114 | 89 | 78 |125 | 80 |150 | 10 [M10| 18 | 7 650 1900 3500 | 1,60 10,5
GLP70 | 70 /190 |134 | 108 | 95 [140 | 90 |168 | 10 |[M10| 20 | 7,5 550 1700 5750 | 3,60 13,5
GLP 80 | 80 |210 |144 | 108 |100 |160 |105 |185 | 10 |[M10| 22 | 9 500 1600 8500 | 3,60 18,2
GLP 90 | 90 230 |158 | 125 |115 [180 |120 |206 | 10 |[M12| 25 | 9 450 1500 14500 | 6,80 28,5
GLP 100|100 |270 |182 | 131 |120 |210 |140 (240 | 10 |[M16| 28 | 10 350 1250 20000| 8,80 42,5
GLP 120|120 |310 |202 | 152 | 140 |240 |160 |278 | 12 |[M16| 32 | 11 300 1100 25000 | 12,00 56,0
GLP 130|130 |310 |212 | 168 | 152 |240 |160 |278 | 12 |[M16| 32 | 11 250 1000 31250 | 12,50 65,0
GLP 150 |150 400 |246 | 194 | 180 |310 |200 |360 | 12 |[M20| 36 | 12 200 800 70000 | 13,50 138,0

Specialni montazni otvory

GLP25/22 |22 |90 |60 | 40 | 35 |68 |40 |78 | 4 | M6 | 8 | 4 2200 3600 288 0,36 1,5
GLP25/24 |24 | 90 |60 | 40 | 35 |68 |40 |78 | 4 | M6 | 8 | 4 2200 3600 288 0,36 1,5
GLP25/28 |28 | 90 |60 | 40 | 35 |68 |40 |78 | 4 | M6 | 8 | 4 2200 3600 288 0,36 1,5
GLP 30/28 | 28 [100 | 68 | 48 | 43 |75 |45 |87 | 6 |[M6| 8 | 4 1800 3300 500 0,40 2,2
GLP 30/32 | 32 100 | 68 | 48 | 43 | 75 |45 |87 | 6 |M6| 8 | 4 1800 3300 500 0,40 2,2
GLP 35/38 | 38 110 | 74 | 51 | 45 |80 | 50 | 96 | 6 | M6 | 10 | 5 1500 3000 735 0,60 3,0
GLP 45/48 | 48 130 | 86 | 59 | 53 | 95 | 60 [112 | 8 | M8 | 14 |55 1000 2400 1125 0,94 4,7

Poznamka

Tmax=2xTn

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem

*GLP 12 ma 3 prichozi otvory ©5,5 2) Poutziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim Krouzkem
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ GLP...F7-D7

i

7 GLP 7

Dg
Dhé
|
|

L

Typ GLP ... F7 — D7 se sklada z volnobézky GLP (GL s drazkou pro pero, nachazejici se na vnéjSim krouzku), fixacni
pfiruby F7 a kryci pfiruby D7.

Obvykle se pfirubova volnobézka upevriuje v pozadovaném smeéru otaceni za pouziti dodavanych papirovych tésnéni a Srou-
bu (pfi pouziti bez tésnéni mize dojit k vaznému poskozeni volnobézky).

Tolerance hfidele h6 nebo j6 a tolerance ulozeni vnéjsSiho krouzku H7.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek a z vnéjSiho krouzku na pfipojeny dil pomoci per.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 282.

Objednaci Vnitfni krouzek | Vnéjsi krouzek Hmotnost

¢islo Nmax (MDD | npay (mint)2) kg

GLP 12 F7-D7 12 62 42 20 [ 10,0 70 4 2,0 4000 5600 55 1,0
GLP 15 F7-D7 15 68 52 28 | 11,0 76 ) 3,0 3700 5300 125 1,4
GLP 20 F7-D7 20 75 57 34 10,5 84 6 3,5 2700 4600 181 1,9
GLP 25 F7-D7 25 90 60 35 [11,5 99 8 4,0 2200 3600 288 2,8
GLP 30 F7-D7 30 | 100 68 43 |11,5 | 109 8 4,0 1800 3300 500 3,7
GLP 35 F7-D7 35 | 110 74 45 |13,5 | 119 | 10 5,0 1500 3000 735 4,7
GLP 40 F7-D7 40 | 125 86 53 |15,5 | 135 | 12 5,0 1200 2600 1040 7,1
GLP 45 F7-D7 45 | 130 86 53 |15,5 | 140 | 14 55 1000 2400 1125 7,4
GLP 50 F7-D7 50 | 150 94 64 14,0 | 160 14 5,5 850 2200 2125 10,4
GLP 55 F7-D7 55 | 160 | 104 66 | 18,0 | 170 | 16 6,0 750 2000 2625 13,4
GLP 60 F7-D7 60 | 170 | 114 78 [17,0 | 182 | 18 7,0 650 1900 3500 15,9
GLP 70 F7-D7 70 | 190 | 134 95 [18,5 | 202 | 20 7,5 550 1700 5750 20,8
GLP 80 F7-D7 80 | 210 | 144 | 100 21,0 | 222 | 22 9,0 500 1600 8500 27,1
GLP 90 F7-D7 90 | 230 | 158 | 115 | 20,5 | 242 | 25 9,0 450 1500 14500 40,0
GLP 100 F7-D7 | 100 | 270 | 182 | 120 | 30,0 | 282 | 28 |10,0 350 1250 20000 67,0
GLP 120 F7-D7 | 120 | 310 | 202 | 140 |30,0 | 322 | 32 |11,0 300 1100 25000 82,0
GLP 130 F7-D7 | 130 | 310 | 212 | 152 |29,0 | 322 | 32 |11,0 250 1000 31250 94,0
GLP 150 F7-D7 | 150 | 400 | 246 | 180 |32,0 | 412 | 36 |12,0 200 800 70000 187,0

Poznamka

Tuax=2xTn U smontované volnobézky musi byt poZadovany smér otaceni

Drézka pro pero DIN 6885 strana 1 specifikovan vzhledem ke smeéru Sipky ,F*.

1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouZkem a rotujicim vnitinim krouzkem R = vnéjsi krouZek se otaci po sméru hodinovych rucicek
2) PouZiti se stojicim vnitinim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem L = vnéjsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucicek

Priklad montaze

Volnobézné spojky Vydani 2021 | Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.




Volnobeéezné spojky T.E.A.

Typ GL...TR

Typ GL ... TR se sklada z volnobézky GL, kryci pfiruby D2 a pruz-
ného spoje TRASCO s presnym ulozenim.

Volnobézka se standardné upevni v pozadovaném sméru otace-
ni za pouziti dodavanych tésnéni a Sroubd.

Tolerance hfidele h6 nebo 6.

Pruzny spoj se pouziva k absorbovani vibraci a kompenzaci axi-
alniho pohybu nebo Uhlovych nepresnosti, takze nedochazi

k nadmérnému zatézovani lozisek.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana ma-
zivem nebo olejem podle navodu na strané 282.

L5 —
7 3 P NSSNZZSS ==sn
RN <= -
= 88 ‘ | '*1 2 = a8 _'J 2l =
T LR ||p2 " Bl 6 |2
0
N —7 \l ~N — —_— i
7
6L 12-55 6L 60-80

Objednaci Vnitfni krouzek | Vnéjsi krouzek
¢islo Nmax (MinH)D [ n . (Min1)2)

GL12TR28-38 |12 | 62| 65| 48|28 | - |101,0] - | - - | 31,0 | 35|35 42 4000 5600 55
GL15TR28-38 | 15| 68| 65| 48|28 | - |118,0| - | - - | 40,0 | 35|43 | 52 3700 5300 125
GL20TR38-45 |20 | 75| 80| 66|38 | - |1385| - | - - | 455 | 45|48 | 57 2700 4600 181
GL25TR42-55 |25 | 90| 95| 75|42 | - |1505| - | - - | 475 | 50 | 53 | 60 2200 3600 288
GL30TR48-60 | 30 |[100|105| 85|48 | - |166,5| - | - - | 555 | 56|55 | 68 1800 3300 500
GL35TR55-70 |35 110|120 | 98 |55 | - |1905| - | - - | 595 | 65|66 | 74 1500 3000 735
GL40TR65-75 | 40 (125|135 |115|65 | - [2175| - | - - | 695 | 75|73 | 86 1200 2600 1040
GL45TR65-75 | 45 |130|135|115|65 | - [2175| - | - - | 695 | 75|73 | 86 1000 2400 1125
GL50TR 75-90 | 50 |150|160 [135 |75 | - |247,0| - | - - 1790 | 85|83 | 94 850 2200 2125
GL55TR75-90 | 55 160|160 |135|75 | - |253,0| - | - - | 850 | 85|83 104 750 2000 2625
GL60TR 75-90 | 60 (170|160 |135| 75 |214|286,0 |152| 22 |16,0| 96,0 | 85| - |114 650 1900 3500
GL 70 TR 90-100| 70 | 190 | 200 | 160 | 90 |234|328,0 |174| 22 |17,5|114,5 /100 | - |134 550 1700 5750
GL 80 TR 90-100| 80 (210|200 | 160 | 90 |254|336,0 |172| 22 |20,0| 122,0 |100 | - |144 500 1600 8500
Poznamka
Tvax=2xTn U smontované volnobézky musi byt poZadovany smér otaceni
Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 specifikovan vzhledem ke sméru Sipky ,F*.

1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouZzkem a rotujicim vnitfrnim krouzkem R = vnéjsi krouZek se otaci po sméru hodinovych rucicek
2) PouZziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem L = vnéjsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucicek
3) Maximalni mozné vrtani
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ GLG

Volnobézky typu GLG jsou obzvlasté vhodné pro aplikace vyzadujici
dlouhy chod volnobéhu pfi vysokych rychlostech.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera
a z vnéjsiho krouzku na vnéjsi pfirubu pomoci $roubd.

Tolerance hfidele h6, tolerance pro pohanény dil H7.

Diky tukovému mazani s labyrintovym té€snénim se snizuje zahfivani
vznikajici pohybem oleje a tfenim mezi tésnicimi krouzky.

Klec umoznuje oddéleni kontaktnich dilt pfi béhu na volnobéh, coz sni-
Zuje opotrebeni.

Kazda volnobézka je dodavana s papirovymi tésnénimi (bez tésnéni
mUze dojit k vaZnému poskozeni volnobézky).

Labyrintové tésnéni
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GL.F2-D2

GL.F4-D2

GL.F5-D2

M | Vnitfni krouzek | Vnéjsi krouzek Hmotnost
Nimax (Min-1)1) Nimax (Min-1)2) kg
GLG 25 25 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 | 4 | M6 | M4 8200 5600 210 1,5
GLG 30 30 |[100 | 68 | 48 | 43 | 75 | 45 | 87 | 6 | M6 | M4 7600 5400 570 2,2
GLG 40 40 |125 | 86 | 59 | 53 | 90 | 55 |108 | 6 | M8 | M4 6500 4500 1500 4,6
GLG 50 50 [150 | 94 | 72 | 64 |110 | 70 |132 | 8 | M8 | M4 5100 3600 2400 7,2
GLG 55 55 |160 |104 | 72 | 66 |115 | 75 |138 | 8 |M10| M4 4500 3200 2400 8,6
GLG 60 60 |170 (114 | 89 | 78 |125 | 80 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 1900 10,5
GL2G 60 | 60 [170 |114 | 89 | 78 |125 | 80 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 3230 10,6
GLG 70 70 |170 |[114 | 89 | 78 [125 |100 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 1900 11,5
GL2G 70 | 70 |[170 |114 | 89 | 78 |125 |100 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 3230 11,6
GLG 80 80 (170 |114 | 89 | 78 |125 |100 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 1900 10,9
GL2G 80 | 80 |170 [114 | 89 | 78 |125 |100 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 3230 11,0
Poznamka
Tmax=1,7xTn
Drézka pro pero GLG 25 — GL2G 70 DIN 6885 strana 1 U smontované volnobéZky musi byt poZadovany smér otaceni
Drazka pro pero GLG 80 — GL2G 80 DIN 6885 strana 3 specifikovan vzhledem ke sméru Sipky ,F*.

1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouZkem a rotujicim vnitinim krouzkem R = vnéjsi krouZek se otaci po sméru hodinovych rucicek
2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem L = vnéjsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucicek
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Volnobeéezné spojky T.E.A.

Typ GF

Volnobézky typ GF jsou samostiedici. Od velikosti 8 do velikosti 20 je centrovani
ocel na ocel, u velikosti od 25 do 130 je centrovani zajisténo 2 lozisky typu 160.
Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjsiho
krouzku na dosedaci plochu pomoci pfednich unasecu.

Tolerance htidele h6 nebo j6; tolerance dosedacich ploch H7 nebo G7. Pokud ne-
jsou pouzity pfedni unasece, méla by byt tolerance dosedacich ploch K6.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana vhodnym mazivem
podle navodu na strané 282. Podstatné je mazani olejem pfi dosazeni vysokych
volnobéznych otacek.
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GF8-20 GF25-130

Objednaci Hmotnost | Vnitfni krouzek | Vnéjsi krouzek Ztratovy
cislo kroutici
moment
kg Neax (Min 1)1 Nmax (Min-1)2) Nm
GF 8 8 | 37 | 20 1 20 | 30 6 3,0 0,1 1000 1000 20 0,09
GF 12 12 | 37 | 20 1 20 | 30 6 3,0 0,1 1000 1000 20 0,11
GF 15 15 | 47 | 30 1 26 | 37 7 3,56 0,3 900 900 78 0,15
GF 20 20 | 62 | 36 1 37 | 52 8 3,5 0,6 700 700 188 0,18
GF 25 25 | 80 | 40 - 40 | 68 9 4,0 1,2 2100 3600 250 0,36
GF 30 30 | 90 | 48 - 45 | 75 | 12 5,0 1,8 1700 3200 500 0,40
GF 35 35 [100 | 53 - 50 | 80 | 13 6,0 2,4 1500 3000 680 0,60
GF 40 40 (110 | 63 - 55 | 90 | 15 7,0 3,3 1200 2600 1115 0,84
GF 45 45 (120 | 63 - 60 | 95 | 16 7,0 4,0 1000 2400 1500 0,94
GF 50 50 | 130 | 80 - 70 110 | 17 8,5 5,7 800 2100 2375 1,28
GF 55 55 |140 | 80 - 75 |115 | 18 9,0 6,5 750 2000 2500 1,50
GF 60 60 | 150 | 95 - 80 |125 | 18 9,0 8,9 650 1900 4250 1,60
GF 70 70 |170 |110 - 95 |140 | 20 9,0 13,5 550 1800 5875 3,60
GF 80 80 | 190 |125 - |110 |[160 | 20 9,0 19,0 500 1600 10000 3,60
GF 90 90 |215 [140 - |120 |180 | 24 | 11,5 27,2 450 1400 17350 6,80
GF 100 100 |260 |150 - |140 |210 | 28 | 14,5 44,5 350 1300 19750 8,80
GF 130 130 | 300 | 180 - |160 |240 | 32 | 17,5 68,0 250 1000 35000 12,50
Poznamka
Tuax=2xTn 1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem
Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

Priklad montaze
X\

ﬁ
]

| [ P
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ GO

Volnobézky typu GO jsou samostfedici na kulickovych loziskach.
Jsou utésnéné vodéodolnym tésnénim. Volnobézky GO - GR
jsou dodavany s mazacim tukem, GO - GRL s labyrintovym tés-
nénim a mazacim tukem.

Tolerance hfidele hé.
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GO 300 GO 400 GO 500 GO 600 GO 700
dH7 b x h3) dH7 b x h3) dH7 b x h3) dH7 b x h3) dH7 b x h3)
L. L, 40 12x8 60/65 18 x 11
Metrické vrtani 20 6x6 18 6x6 30 8x7 45 14%9 70 20 x12
1 1/4“ x 1/4“ 1:+1/ o 12 x 1/2¢
1“+3/8 24 1/4% | 1/2%x 1/2%
Palcové vrtani 3/4¢ | 3/16“x 3/16“| 3/4“ |3/16“x 3/16“ | 1“+1/8“| 1/4“x 1/4“ |1“+5/8“| 3/8“x 3/8" 244 1/20% | 5/8%x 5/8"
14+-3/4¢ “+ m ° ™ x5/8 @
1941/8% | 1/4%x 1/4° | 1447/8" AUET S

M | Vnitfni krouzek | Vnitfni krouzek | Vnéjsi krouzek Hmotnost
Nmax (min-1)1) Nmax (min-1)2) Nmax (min-1)
GO 300 | 63,50 | 60,3| 76,20) 30 | 66,7 | 4 | M6 | 13 | M4 3000 3600 900 320 1,5
GO 400 | 70,10 | 68,2| 88,90 30 | 730 | 4 | M8 | 16 | M4 2800 3600 850 560 | 2,7
GO 500 | 89,15 | 85,7|107,95| 45 | 92,1 | 4 | M8 | 19 | M4 2600 3000 800 1590 | 4,7
GO 600 | 95,50 | 92,0(136,52| 60 | 1206 | 6 | M8 | 19 | M4 2200 2400 750 3040 8,0
GO 700 |127,00 |123,8|181,00/100 | 158,8 | 8* |M10| 19 | M4 1600 2000 500 5800 | 19,8

Poznamka

Tmax=1,7xTn

*6 otvoru rozmisténych po 60° plus 2 zvldstni otvory po 180°
1) Olejem mazana vodovzdorna volnobézka

2) Tukem mazana volnobézka s labyrintovym tésneénim

3) bxh = rozméry drazky pro pero podle pruméru vrtani
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Volnobézné spojky

Typ GM

T.E.A.

Typ GM je klec s volnobéznymi segmenty, které obihaji na krouzku vol-
nobézky (metrické rozméry).
Mensi rozméry a velké pfenaSené momenty nabizeji zajimava technicka

a usporna feseni.

Uchycenim vicenasobnych kleci vedle sebe Ize zvysit pfenaseny krou-

tici moment.

U obrobené kluzné plochy na hfideli nebo na dosedaci plose musi byt
dodrzeny nasledujici specifikace:
1) tvrdost povrchu 60/62 HRC

2) minimalni hloubka kaleni 1 mm po brouseni
3) musi byt zajisténo souosé otaceni krouzk(l

4) vhodné mazani pro aplikaci

Objednaci dp
cislo m

5 D TN
m mm Nm
4 12 3

dh5
DH6

n_max
min-1

GM 0412 10000
GM 0816 8 16 12 7500
GM 1422 14 22 44 5300
GM 1523 15 23 48 5200
GM 1725 17 25 58 4700
GM 1927 19 27 66 4400
GM 2028 20 28 75 4200
GM 2432 24 32 97 3700
GM 2533 25 33 107 3600
GM 3038 30 38 144 3100
GM 3442 34 42 178 2800
GM 3543 35 43 187 2700
GM 4048 40 48 235 2500
GM 4553 45 53 281 2200
GM 5058 50 58 345 2000
GM 5159 51 59 357 2000
GM 5563 55 63 407 1900
GM 6068 60 68 474 1750
GM 6270 62 70 502 1700
GM 6573 65 73 545 1600
GM 7078 70 78 622 1500
Poznamka
Tuax=4,5xTn
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Volnobézné spojky
Krouzky typ GP

Krouzky typu GP v metrickych rozmérech jsou standardnim feSenim, které usnadni pouzivani kleci typu GP.

Vnitfni H a J krouzky jsou uz upravené, aby vyhovovaly stfedicim loZiskim, které jsou vzdy potfebné pfi pouziti kleci GP.
Vnéjsi A a B krouzky musi byt vkladany na vhodné ulozeni.

Ujistéte se, ze dosedaci plochy nejsou po upevnéni deformované.

Doporucujeme fadné mazani a rovnéz odpovidajici tésnéni.

D1
=
D1
D1
R
D3
=2
|

S2
|

S3

D2

S1
f

L2
L L3
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Volnobeéezné spojky T.E.A.

Krouzky typ GP
Objednaci
¢islo
GP 230A 16|72 | 6 |35 54,752
GP 230B 16 72 54752
GP 230C 16 95 | 78 | 8x07 | 54,752
GP230G-10 | 10 | 16 38,092
GP230G-15 | 15 | 16 38,092
GP 230 G-20 | 20 | 16 38,092
GP 230 H-10 | 10 33 35 | 17 | 38,002 GP3809A
GP 230 H-15 | 15 33 35 | 17 | 38,002
GP 230 H-20 | 20 33 35 | 17 | 38,002
GP 230J-10 | 10 50 | 35 | 17 | 38,092
GP 230J-15 | 15 50 | 35 | 17 | 38,092
GP 230 J20 | 20 50 | 35 | 17 | 38,092
GP 167A 1690 | 10 | 5 71,425
GP 167B 16 20 71,425
GP 167C 16 110| 95 | 8x09 | 71,425
GP 167 G-25 | 25 | 16 54,765
GP 167 G-30 | 30 | 16 54,765
GP 167 G-35 | 35 | 16 54,765 GP5476A
GP 167 H-25 | 25 35 50 | 19 | 54,765 GP5476A(4C)
GP 167 H-30 | 30 35 50 | 19 | 54,765
GP 167 H-35 | 35 35 50 | 19 | 54,765
GP 167 J25 | 25 54 | 50 | 19 | 54,765
GP 167 J-30 | 30 54 | 50 | 19 | 54,765
GP 167 J35 | 35 54 | 50 | 19 | 54,765
GP 168A 21 |110| 14 |55 88,877
GP 168B 21 110 88,877
GP 168C 21 140| 120 |8x 011 88,877
GP 168 G-40 | 40 | 21 72,217
GP 168 G-45 | 45 | 21 72,217
GP 168 G-50 | 50 | 21 72,217 62;222125550)
GP 168 H-40 | 40 42 65 | 21 | 72,217 GP72721 B(5C)
GP 168 H-45 | 45 42 65 | 21 | 72,217
GP 168 H-50 | 50 42 65 | 21 | 72,217
GP 168 J-40 | 40 63 | 65 | 21 | 72,217
GP 168 J-45 | 45 63 | 65 | 21 | 72,217
GP 168 J-50 | 50 63 | 65 | 21 | 72,217
GP 235A 16 | 150 | 20 |75 119,891
GP 235B 16 150 119,891
GP 235C 16 190| 170 |8x 011|119,891
GP 235 G-55| 56 | 16 103,231
GP 235 G-60| 60 | 16 103,231
GP 235G-75| 75 | 16 103,231 szgg)zsA
GP 235 H-55 | 55 43 100| 27 | 103,231
GP 235 H-60 | 60 43 100| 27 | 103,231
GP 235 H-75 | 75 43 100| 27 | 103,231
GP 235 J-55 | 55 70 |100| 27 | 103,231
GP 235 J-60 | 60 70 |100| 27 | 103,231
Poznamka

1) Drazka pro pero DIN 6885 strana 1
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T.E.A. Volnobézné spojky

Typ GP

ZRIN

DzUUIB

+0.008
d.005

D1
dl

| A

Typ GP je klec s volnob&Znymi segmenty, které obihaji na krouzcich volnobézky (rozméry v palcich).

Mensi rozméry a velké pfenaSené momenty nabizeji zajimava technické a Usporna reseni.

Uchycenim vicenasobnych kleci vedle sebe Ize zvySit pfenaSeny kroutici moment.

Je nutné umistit jedno nebo dvé loziska vedle volnobézky tak, aby vnéjsi krouzek mohl rotovat centralné s vnitfnim krouz-
kem.

U obrobené kluzné plochy na hfideli nebo na dosedaci ploSe musi byt dodrzeny nasledujici specifikace:

Tvrdost povrchu 60/62 HRC, minimalni hloubka kaleni 1 mm po brou$eni, musi byt zajisténo souosé otaceni krouzkd,
vhodné mazani pro aplikaci.

Objednaci Vnitfni krouzek | Vn&jsi krouzek | d D | Vzdal | Cpin | dymin
Cislo rozpér svorek | rozpér
Nmax (MIN)D [ N (Min1)2) mm mm mm | mm | mm | mm kg

GP 2222G 63 8600 4300 22,225 | 38,885 |8,33+0.1/ 10,0 | 15 50 - 12 0,030
GP 2776 119 6900 3400 27,762 | 44,422 |8,33=0.1|13,5| 18 58 : 14 0,055
GP 3034 124 6300 3100 30,340 | 47,000 |8,330.1|13,5| 20 62 - 14 0,060
GP 3175(3C) 159 6000 3000 31,750 | 48,410 |8,33+0.1| 13,5 | 21 63 3 16 0,060
GP 3809A 275 5000 2500 38,092 | 54,752 |8,33+0.1/ 16,0 | 25 71 - 18 0,085
GP 4127(3C) 224 4600 2300 41,275 | 57,935 |8,330.1| 135 | 27 75 3 18 0,090
GP 4445A 363 4300 2100 44,450 | 61,110 |8,33=0.1/ 16,0 | 29 79 - 20 0,095
GP 4972(4C) 306 3800 1900 49,721 | 66,381 |8,33+0.1| 13,5| 33 86 4 22 0,100
GP 5476A 525 3500 1700 54,765 | 71,425 |8,33+0.1/ 16,0 | 36 92 - 24 0,110
GP 5476A(4C) 525 3500 1700 54,765 | 71,425 |8,33=0.1| 16,0 | 36 92 4 24 0,130
GP 5476B(4C) 769 3500 1700 54,765 | 71,425 |8,33=0.1/21,0| 36 92 4 24 0,180
GP 5476C(4C) 990 3500 1700 54,765 | 71,425 |8,330.1| 254 | 36 92 4 24 0,200
GP 5776A 604 3300 1600 57,760 | 74,420 |8,33=0.1/ 16,0 | 38 98 - 26 0,110
GP 6334B 806 3000 1500 63,340 | 80,000 |8,33=0.1/21,0| 42 | 104 = 26 0,175
GP 7221(5C) 675 2600 1300 72,217 | 88,877 |8,33*0.1/135| 48 | 115 5 30 0,140
GP 7221B 1279 2600 1300 72,217 | 88,877 |8,33*0.1121,0| 48 | 115 - 30 0,185
GP 7221B(5C) 1279 2600 1300 72,217 | 88,877 |8,33=0.1/21,0| 48 | 115 5 30 0,210
GP 7969C(5C) | 2038 2400 1200 79,698 | 96,358 |8,330.11254 | 53 | 124 5 34 0,280
GP 8334C 2055 2300 1100 83,340 100,000 (8,330.1| 254 | 55 | 132 - 34 0,270
GP 8729A 1250 2200 1100 87,290 103,960 |8,33+0.1| 16,0| 58 | 134 - 34 0,165
GP 10323A(3C)* | 1612 1800 900 103,231**| 119,891 |8,33=0.1| 16,0 | 68 | 155 3 40 0,205
GP 12334C* 4800 1500 750 123,340**| 140,000 |8,33=0.1/ 254 | 80 | 184 = 50 0,400
GP 12388C(11C) | 4875 1500 750 123,881 | 142,880 |9,50+0.1| 254 | 80 | 186 11 44 0,400
Tmax=2xTn

*) Stredici priruba vnitfni klece je na opacné strané 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem

**) Povolené rozsifeni toleranci na +0,013 2) Poutziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim Kkrouzkem

Priklad montaze
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Volnobeéezné spojky T.E.A.

CB

N\

U volnobézky typu CB-200 jsou téliska ulozend v kleci a nejsou samostfedici. Je tedy nutné umistit vedle volnobézky jedno
nebo dvé loziska tak, aby vnéjSi krouzek mohl rotovat centralné vzhledem k vnitfnimu krouzku. Typy lozZisek pro pouziti
vedle volnobézky jsou uvedeny v tabulce.

Kroutici moment mezi vnéjSim krouzkem a hfideli je pfendSen pomoci pera.

Tolerance otvoru pro uloZeni volnobézky musi byt H7.

Svéraci téliska se dotykaji hfidele, ktera je zhotovena zakaznikem a splfiuje nasledujici specifikace:
1) uhlikova vrstva pro brouseni je 0,6 mm

2) tvrdost povrchu HRC58-62

3) tvrdost jadra HRC35-45

4) maximalni rovinna odchylka ty¢e 0,01 mm na 50 mm délky

5) drsnost povrchu nesmi pfesahnout 6,3 um

Volnobézky typu CB-200 Ize mazat mazacim tukem i olejem, ale nesmi byt pouzito EP aditiv.

.H . " . Ztratovy
Vnitini krouzek | Vnéjsi krouzek | pax. podet kroutici Hmotnost

cykl(/min moment
Nm

a3
Obj. &islo N

Typ loziska

CB203 | 16,510 | 4088 | o5| 4 | 25 | 6203 2650 550 170 0,1 432 | 0,25
CB204 | 18,796 | 4738 | o5| 5 | 30 | 6204 2650 550 170 0,1 647 | 0,35
CB205 | 23622 5288 | 25| 5 | 30 | 6205 2000 440 170 02 |[1080 | 045
CB206 | 32,766 | 6288 | og| 7 | 40 | 6206 2000 385 170 02 |2580 | 0,70
CB207 | 42,088 | 728% | 28| 7 | 40 | 6207 2000 330 170 02 |409,0 | 0,80
CB208 | 46,761 | 8088 | 32| 10 | 45 | 6208 2000 220 170 02 |590,0 | 090
CB209 | 46,761 | 85%% | 32| 10 | 45 | 6209 2000 220 170 02 |59, | 095
CcB210 | 56,09 | 90%8 | 30| 10 | 45 | 6210 1350 220 170 03 [8350 | 1,00

Poznamka

Tmax=2xTn

1) pouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem
2) pouZiti se stojicim vnitinim krouzkem a rotujicim vnéjsim krouZkem

Priklad montaze
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T.E.A.

Volnobézky typu CKN..2RS maji shodné rozméry jako loziska rady 62.
Samostredici volnobézky jsou vodéodolné a jsou jiz naplnény mazivem.
Tento typ je vybaven drazkou pro pero na vnitfnim krouzku, tolerance pro
htidel je k6. Dosedaci plochy musi byt provedeny s toleranci N6.

Typ CKN..2RS je sestaven s vili C5, kterd se po namontovani zméni na
béznou vdli.

Krouzky mohou byt pfilepeny na hfidel i dosedaci plochu. V tomto pfipadé
zUstava vile C5.

Objednaci Dhs | L
cislo

bJs10 t | hmotnost
mm |mm| mm |mm kg

Zatizeni

nmax
min-1

Volnobézné spojky

Typ CKN..2RS

Typ loziska

Ztratovy
kroutici
moment Nm

dyn. (N) stat. (N)

CKN 20 2RS | 2017 | 47 14 6 1,6 0,11 6000 9400 4450 6204 2RS 55 0,013
CKN 25 2RS | 25H7 | 52 15 8 2 0,14 5200 10700 5450 6205 2RS 93 0,020
CKN 302RS | 30H7 | 62 16 8 2 0,21 4200 11700 6450 6206 2RS 130 0,044

bxt

|
T

"

B
)

=
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Montaz a udrzba T.E.A.
Typ GL-GLG

/®

1P | P

% 1
AT
% 1

(D\

Montaz

1. UrCete pozadovany smér posunu nebo ota¢eni pfi béhu naprazdno.

2. VZDY pouzivejte odpovidajici razena tésnéni (2) a $rouby dodavané pro upevnéni pfirub (1). Musi se docilit tioustky
0,5 mm, aby se vytvofila spravna vile pfi ¢innosti.

3. V pfipadé, Ze jedna nebo obé pfiruby jsou vyrobeny zakaznikem:

a) Presvédcte se, ze Srouby maji spravnou délku.
b) Pfi upeviovani na misté se presvédcte, Ze se volnobézka snadno otaci ve volném sméru.

4. Mazani olejem: pouZzivejte maziva uvedend v tabulce v katalogu nebo podobné vyrobky nasledujicim zplsobem:

a) Pfi pouzivani krytd D2 nebo D7 umistéte jednu ze dvou radidlnich dér nahoru podél vertikalni osy, druhy otvor bude
0 120° posunuty dol(l, takZe volnobézka bude moci byt naplnéna pfiblizné do 1/4 svého vzdusného objemu. Nalijte olej
hornim otvorem, dokud nezacne spodnim otvorem vytékat. Uzavfete otvory odpovidajicimi Srouby doplnénymi
O-krouzky (3).

b) Jsou-li pouzity kryty D3, pouzijte O-krouzky pro vytvoreni olejového tésnéni mezi podlozkou na hlavé hfidele
a nabojem volnobézky, aby se zabranilo vytékani drazkami pro pero a tim ztraté maziva. Dale je postup stejny jako
v bodé a.

5. Mazani tukem: naplite volnobézku mazacim otvorem, dokud tento novy tuk neza¢ne vytékat labyrintovym tésnénim
zabudovanym v pfirubach.

Poznamka: za zadnych okolnosti by neméla byt uzivana maziva obsahujici HP (vysokotlaké) pfisady, molybdendisulfid,
grafit atd., nebot snizuji koeficient tfeni mezi plochami, coz snizuje pfenositelny kroutici moment.

U volnobézek s pfevahou chodu naprazdno jsou doporuceny nasledujici vymény maziva:
Prvni vyména po 100 hodinach provozu (pouze pro olej).

Nasledujici vymeény kazdych 2 000 hodin provozu.

Po kazdé vyméné oleje zkontrolujte tésnost.
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T.E.A. Montaz a udrzba
Typ US — USNU - UF — GF

Montaz

Pred upevnénim

Pro zajisténi spravného provozu volnob&zky musi byt jeji sou¢asti souosé a centrované. Volnobézky typu UF — USNU - US
musi byt centrovany tak, aby byl vycentrovany jak vnitfni tak vnéjSi krouzek.

Pfed upevnénim volnobézky musi byt zkontrolovan smér ota€eni volnobéhu a upraven oto€enim volnobézky.

Tolerance hfidele a dosedacich ploch musi byt rovnéz kontrolovany podle typu provozu. Pro hfidel se doporucuje h6 nebo
6. Pro volnobézky typu UF — GF — USNU jsou doporucéené tolerance H7 nebo G7, pro typ US H7 nebo J7.

Upevnéni

Vyjimani a upevnovani volnobézek se musi provadét tak, aby sily byly rozlozeny na oba krouzky, aby se zamezilo posko-
zeni. V&tsi pozornost se musi vénovat typu GF, aby nedo$lo k poskozeni kulikovych loZisek upevnénych na STRANE.
Proto se doporucuje nechat mezi kulickovym loZiskem vnéjSiho krouzku a montovanou pfirubou koncovou vili
0,1/0,2 mm.

U volnobézek pro preruSovany chod musi byt pera spravné uchycena, coz poskytuje co mozna nejmensi vili.

Po upevnéni

Po upevnéni se musi zkontrolovat volné otaceni ve sméru volnobéhu.

Jdrzba
Mazani

Dobré mazani zajistuje bezpecny a $pickovy provoz a dlouhou Zivotnost. Mazani mlze byt pouzito bud olejové nebo tukem,
coz zavisi na podminkach provozu.

Pro volnobézky s prferuSovanym chodem nebo pouzité jako startovaci spoj nebo jednosmérné zafizeni by mélo byt pouzito
olejové mazani podle provozni teploty. Pro nizkorychlostni provoz by se mélo pouzivat mazani tukem.

PFi pouZiti volnobézek pro prerusovany chod se dosahne vysoce presného vzpficeni volnobéznych segmentd pomoci
silnych pruzin. Podle pracovni teploty mohou byt pouzity V pruziny (zpevnéné) nebo VV pruziny (extra silné), aby se zajistil
spravny provoz pruzin i pfi pouziti tukového mazani.

Volnobézné spojky Vydani 2021 | Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.




Vypocet krouticiho momentu T.E.A.

Nominalni moment na pfenosové strané (Nm) Tan = 9550 . P/n
Nominalni moment na zatizené strané (Nm) Tin=F .1

v - . " Jik . An
Akceleraéni moment na zatizené strané (Nm) Ta= ———

9,55 . ta

Hmotnostni moment setrvac¢nosti (kg m2) J=m.r?
Hmotnostni moment setrvaénosti prstence (kg m2) J=98,175 (D*-D#*) .B.p . 10°
P = vykon motoru (kW)
n = pocet otacek volnobézky béhem pfenosu krouticiho momentu (min-')
F = tangencialni sila vznikla ze stranového zatizeni volnobézky (N)
| = rameno paky, na niz pudsobi tangencialni sila (m)
Jke = Jx (nx/nk)> hmotnostni moment setrvaénosti zatizené strany redukovany na hiidel spojky
Jx = hmotnostni moment setrvaénosti na htideli X (kg m?)
Ny = otacky htidele X (min™')
Nk = otacky spojkového hfidele (min)
An = rozdil mezi pocateénimi a kone¢nymi otackami (min)
ta = doba akcelerace (s)
m = hmotnost (kg)
r = polomér (m)
Da = vnéjsi prdmér krouzku (m)
D; = vnitfni pramér krouzku (m)
B = Sitka krouzku (m)
p = hustota (kg/m?)

DIN 6885 - strana 1 DIN 6885 - strana 3

pbJS10x h bJS10x h

> 6 - 8 2x 2 1,2+0,1 1,0+ 0,1 0,2 0,2

> 8 - 10 3x 3 1,8+ 0,1 1,4+ 0,1 0,2 0,2

> 10 - 12 4x 4 2,5+ 0,1 1,8+0,1 0,2 0,2

> 12 - 17 5x 5 3,0+0,1 ] 2,3+0,1 0,3 0,2 5x 3 1,9+0,1 1,2+0,1 0,2 0,2
> 17 - 22 6Xx 6 35+0,1| 28+0,1 0,3 0,2 6x 4 2,5+0,1 1,6 +0,1 0,4 0,4
> 22 - 30 8x 7 40+0,2| 3,3+0,2 0,5 0,2 8x 5 3,1+0,2| 20+0,1 0,4 0,4
> 30 - 38 10x 8 50+02 | 33+0,2 0,5 0,3 10x 6 3,7+0,2 | 2,4+0,1 0,4 0,4
> 38 - 44 12x 8 50+02 | 33+0,2 0,5 0,3 12x 6 39+02 | 22+0,1 0,5 0,5
> 44 - 50 14x 9 55+0,2| 3,8+0,2 0,5 0,3 14x 6 40+02 | 2,1+0,1 0,5 0,5
> 50 - 58 16 x 10 6,0+0,2| 43+0,2 0,5 0,3 16x 7 47+02 | 24+0,1 0,5 0,5
> 58 - 65 18 x 11 70+02 | 44+0,2 0,5 0,3 18x 7 48+0,2 | 2,3+0,1 0,5 0,5
> 65 - 75 20x 12 75+02 | 49+0,2 0,7 0,5 20x 8 54+02 | 2,7+0,1 0,6 0,6
> 75 - 85 22 x 14 9,0+0,2 | 54+0,2 0,7 0,5 22x 9 6,0+0,2 | 3,1+0,2 0,6 0,6
> 85 - 95 25 x 14 9,0+0,2| 54+0,2 0,7 0,5 25x 9 6,2+02| 29+0,2 0,6 0,6
> 95 -110 28x16 |10,0+0,2 | 6,4+0,2 0,7 0,5 28 x 10 6,9+02 | 32+0,2 0,8 0,8
> 110 -130 32x18 |11,0+0,3| 7,4+0,3 11 0,8 32 x 11 76+02 | 35+0,2 0,8 0,8
> 130 -150 36x20 (12,0+0,3 | 8,4+0,3 11 0,8 36 x 12 83+02 | 3,8+0,2 1,0 1,0

_b
s &[>
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T.E.A.

Mazani

Volnobézky jsou spojky, které pracuji pomoci kontaktu. Pro zajisténi optimalni odolnosti oleje, jakoz i volnobézky, by se mél
pouzivat olej typ CL podle DIN 51517 druha ¢ast a typ CLP podle DIN 51517 tfeti ¢ast.
Nepouzivejte maziva s pfisadami jako je molybdendisulfid, grafit apod. V nasledujici tabulce je seznam vSech maziv schva-
lenych pro pouziti s volnobézkami.
Zaruka na vyrobky bude platna pouze pfi pouziti téchto maziv nebo jinych s dokumentovanou platnosti.

Provozni
podminky

-20 °C / +20 °C
(-40 °C/ -10 °C)

Mazaci oleje

+20 °C / +50 °C
(-10 °C/ +20 °C)

+50 °C / +80 °C
(+20 °C/ +50 °C)

Mazaci tuky

0°C/+80°C
(-20 °C/ +60 °C)

AGIP AGIP OSO 15 AGIP OSO 22 AGIP OSO 46 AGIP GR MU 2

BP BP ENERGOL HLP-D 10 BP ENERGOL HLP-D 22 BP ENERGOL HLP-D 46 BP ENERGREASE LS 2
CASTROL | CASTROL HYPSIN AWS 10 | CASTROL HYPSIN AWS 22 | CASTROL HYPSIN AWS 46 CASTROL BNS
FUCHS RENOLIN MR 3 RENOLIN DTA 22 RENOLIN DTA 46 RENOLIT LZR2
KLUBER ISOFLEX PDP 38 ISOFLEX PDP 48 LAMORA 46 ISOFLEX LDS 18
MOBIL VELOCITE OIL NO 6 MOBIL VELECITE OIL NO 10 MOBIL D.T.E. MEDIUM

SHELL TELLUS OILT15 TELLUS OIL T22 TELLUS OIL T46 ALVANIA RL2
CHEVRON RANDO OIL HD10 RANDO HD22 RANDO OIL HD46

TOTAL AZOLLA ZS10 AZOLLA ZS22 AZOLLA ZS46 MULTIS 2
Pro pouziti pfi teplotach vétSich nez 80 °C nés kontaktujte.
Poznamka
Pri pouziti tésniciho tmelu zkontrolujte, jestli nepronika dovnitf volnobézky.
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Dotaznik pro navrh volnobézky T.E.A.

Pouziti Popis typu ¢innosti, kterd se ma provadét pomoci volnobézky musi byt dodan spole¢né s naértem
véetné rozméra.

fr?\téi%wty kroutici moment Nm ................ Spickovy kroutici moment Nm ................. Torzni odpor Nm ..........c.......
Frekvence puUsobiciho zatizeni ...........cc.cccveeuree.. mm’’
Smér pfenosu krouticitho momentu: 1z vnéjsiho krouzku na vnitfni krouzek
[] z vnitfniho krouzku na vnéjsi krouzek
Pohon: [_] elektromotor ] pneumaticky valec ] turbina
[ hydraulicky valec I [
Provozni podminky
Osy otacent: [ horizontalni [ vertikalni [ pod thlem.....°
Mazani: [ tukem [ olejova lazen [ olejova miha
Prostfedky centrovani: (1 10Ziskovy typ ..ceoveveiieiieies L] pouzdro......ccccuvvevnennne
Smér otaceni podle katalogu: (1 po sméru hod. ruci¢ek “R” (] proti sméru hod. rucicek “L”
Ocekavana zivotnost ..........ccceueee.
Pouzito jako: ] jednosmérné 1 rychlobézné Fizeni
Max. otacky Primérné otacky Min. otacky

A VNEJSI KrOUZEK ..oovviiiiiiiiiiies i e
Ktera ¢ast pfedbiha?

LI vNitini KIOUZEK evcvcvcvciciccices e e
Pouzito jako: pferuSovany pohon
Ktera ¢ast tlaci? L vnitini krouzek (1 vnéjsi krouzek
Pocet zabérd za minutu .........cccceeceeieenes Uhel zabéru Min ............... Max .....cccoveveenne
Pouzito jako: startovni spoj
Ktera &ast predbiha? ] vnéjsi krouzek ] vnitfni krouzek
Max. poCet otaCek tlatené Casti .........cccccvvevieiiiieennnn, Max. poCet otaCek béhem pohonu ..........cccceevieeennns
Méni se otacky béhem pfenosu krouticitho momentu? ] Ano Max. Ot.....ccocuueee. Min. ot ....ccceeeenne

I Ne
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