Sveérna pouzdra T.E.A.
Samostredici -TLK 603, 602, 601
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TLK 603
I Vlorit£Z I Tolgrance org vy
Ocistéte peclivé kontaktni plochy hfidele a naboje. Nasadte Pro dw od 18 do 30 mm H6/j6
stahovaci disk mimo duty hfidel. Postupné a rovnomérné Pro dw od 30 do 50 mm H6/h6
popofadé utahujte jednotlivé upinaci Srouby, az dosédhne- Pro dw od 50 do 80 mm H6/g6
te hodnoty utahovaciho momentu Ms, ktera je uvedena Pro dw od 80 do 500 mm H7/g6

v tabulce. Pro dosazeni pozadované hodnoty Ms je zapo-
tfebi dotahnout Srouby nékolikrat. Mezi plochami unasecl

Nodalnl oos
nepouzivejte oleje obsahujici disulfid molybdenu. I AudEn] posuy

o Béhem montéze nedochazi k zadnému axialnimu posuvu
I Dgrrioniziz naboje vucéi hfideli.

Rovnomérné a poporadé vysroubujte vSechny upinaci
Srouby. Nevytahujte Srouby Uplné ze zavitu. Stahovaci
kotou¢ se obvykle sam uvolni.V pfipadé opé&tovného pouziti
je nutné Srouby a kuzelové plochy namazat tukem (u kterého
je zarucen koeficient tfeni = 0,04). TLK 603-50x90
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Typ svérného pouzdra s rozméry dxD:

I Tolerance, drsriogt gavrcr

Dobfe osoustruzeny povrch predstavuje dostate¢nou kva-
litu.

Maximalni pfipustna drsnost:

Rt max 16 pm (Ra 3 pm - Rz 13 ym)

Maximalni pfipustné tolerance:
d = h8 pro hridel
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