Snekovasoukolise vyrabiv 7 konstrukénich velikostech,
vzdy v 8 pfevodovych pomérech.

Tato $nekova soukoli nabizi volbu mezi $nekovym hfi-

delem a dutym Snekem nebo $nekovym kolem a véncem
Snekového kola, které se Ize vzajemné kombinovat.

Céasti $nekového soukoli

Snekové kolo

Snekova soukoli

Pfevod 47:1 je samosvorny. VSechny ostatni pfevodové
pomeéry jsou nesamosvorné.

Proosovouvzdalenostmeziotvory skiiné doporucujeme
toleranci £0,02 mm.

Snekovy hfidel Duty $nek

Konstrukéni velikost

Modul 1,0 1,5 2,0

2,5 3,0 3,5 4,0

Pocet chodu

Prevodovy pomér 47:1

Vybér Snekového soukoli

Hnaci momenty T,y [Nm] uvedené v tabulce [str. 278]
jsou platné pouze pro pouziti bez raz( u servopohonu pfi
teploté okoli 20°C. Pfi vy$8im zatizeni je tfeba hodnoty v
tabulce upravit pomoci nasledujicich faktor(.

fg = Servisni faktor

Réazy na pohon stfedni

Ton < T2 x fg X fa x ft X fep

T, [Nm] Kroutici moment stroje

fa = Faktor rozbéhu

<360/h
11,2

<1000/h
11,3

Cetnost rozb&ht

11,0 |11

fi = Teplotni faktor

Teplota okoli

1,0 |12 [15 [19

7

fep = Faktor Casového vyuziti

Doba sepnuti <100 %

Mazani

PFivysoké frekvenci rozbéhl zavisi u¢innost a Zivotnost
do znac¢né miry na kvalité pouzitého oleje. Je dulezité
pouzivat pouze synteticka maziva uvedena v nasledu-
jici tabulce.

Mazivo

Mobil Aral BP Texaco
Mobil Degol BP-Energol Pinnacle
Glygoyl 460 GS 460 SG-XP 460 S 460

AMSOIL SHELL Tribol
RCO ISO Tivela Tribol
460 QOil SD 460

Prevody
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Snekova soukoli

Montaz Snekového soukoli

Montaz Snekového soukoli vyzaduje vétSi presnost,
nez je tomu v pfipadé montaze ¢elnich ozubenych kol.
Je nutné presné dodrzet pfedepsanou osovou vzdale-
nost A [viz strana 274-275]. Pfitom nesmi byt pfekro¢eny
nasledujici tolerance:

m U Snek. soukoli s modulem 1 az 4: +0,02 mm

Se stejnou presnosti je rovnéz nutné nastavit vzajem-
nou polohu Snekového kola a Sneku. Vztaznymi plo-
chami jsou koncové plochy naboju kol. Vénec kola
neni uréujici. Ozubeni kol je uprostfed Sifky naboje f
[str. 274-275]. U polohy koncovych ploch néboje vuci
stfedu prevodovky je tfeba usilovat o dodrzeni toler-
ance +0,02 mm. Pfi vyrobé ozubenych kol se u Sitky
naboje f dodrzuji ty nejmensi tolerance.

Dodani a objednavka

Snekova soukoli se dodavaji v rozmérech podle kata-
logu. Sneky Ize dodat bud v provedeni dutého $neku
s drazkou pro pero nebo jako $nekové hfidele, jsou
opatreny stfedicimi dulky a Ize je dale opracovat.

Jedinou zménou rozmérl, kterou lze provést, je
zvétSeni otvoru kola. Provedeni mensich otvor( neni
mozné. Protoze vyvrtani vétSiho otvoru musi byt pro-
vedeno na jiz hotovém kole, neni vzdy mozné zabranit
zvétSeni axidlni hazivosti. Vyuzivejte této moznosti
prosim co nejméné a pouzivejte pokud mozno kola s
otvory podle katalogu.

Tyto prace stejné jako drazkovani kol podle DIN 6885/1
provadime za pfiplatek.

Pfi objednavani pfipojte prosim za objednaci ¢islo:
S = Snekova hfidel
B = duty Snek
VénecS = Snekovy vénec se Snekovou hfideli
VénecB = $nekovy vénec s dutym Snekem

Prvni Cislice objednaciho ¢isla udava konstrukéni
velikost a modul, druhé ¢&islo pak znamena pocet chodu
$neku. Pismeno ,B“ nebo ,S“ znamena zpusob prove-
deni $neku.
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Axialni poloha

Jako vztazna plocha pro axialni ulozeni plati pro
ozubena kola tolerovana celni plocha naboje 1, pro
vénce Snekovych kol pak dosedaci plocha 2. U zadného
z modulll by axialni posun nemélo prekro¢it hodnotu
¢ <+0,02 mm.

N

Spravné nastaveni vzajemné polohy Snekového kola a
Sneku a tedy i zdbéru Ize zkontrolovat pomoci otisku
tuSirovaci barvy na zubech Snekového kola. Na zakladé
toho je mozné provést pfislusné upravy polohy.

Posurite kolo
timto smérem

Posurite kolo Spravna
timto smérem poloha

Aby osova vzdalenost a axialni nastaveni ozubenych
kol zlstaly zachovany i pfi provoznim zatiZzeni, musi
byt uloZeni co nejtuzsi a bez vile. Neni-li v nékterych
pfipadech mozné nastavit vzajemnou polohu kola a
Sneku s dostate¢nou presnosti pfedem, je nutné zkon-
trolovat zabér kola pomoci otisku tuSirovaci barvy.
Spravny zabér by mél vypadat tak, jak je uvedeno na
obrazku vyse.

VS8echny miry uvedené v nasledujicich tabulkach jsou
v milimetrech.

Prevody



T, Snekova soukoli
Modul1,0-4,0 | 1-8choda
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Snekové kolo se $nekovou hfideli Snekové kolo s dutym $nekem
Provedeni S Provedeni B

chodu zubt

Ob;j. ¢islo Prevod Ob;j. ¢islo | Modul Pocet Prevod Pocet

118 1,0 1 47 A 47 31 __*1| 3,0 1 47 A 47
1/2S 1,0 2 23,5 :1 47 32 __*| 30 2 23,5 :1 47
1/3S 1,0 3 15,33:1 46 33 __*| 30 3 15,33:1 46
1/4 S 1,0 4 11,25:1 45 3/4 __*| 3,0 4 11,25:1 45
1/58S 1,0 5 8,6 :1 43 35 __*1| 30 5 8,6 :1 43
1/6 S 1,0 6 6,83:1 41 36 __*| 30 6 6,83:1 41
1/7S 1,0 7 5,57:1 39 3/7 __*1| 3,0 7 5,57:1 39
1/8 S 1,0 8 4,63:1 37 38 __*| 30 8 4,63:1 37
1,5/18 1,5 1 47 A 47 351 __*| 35 1 47 A 47
1,528 1,5 2 23,5 :1 47 352 __*| 35 2 23,5 :1 47
1,5/3S 1,5 3 15,33:1 46 353 __*| 35 3 15,33:1 46
1,5/4 S 1,5 4 11,25:1 45 35/4 __*| 35 4 11,25:1 45
1,5/5S 1,5 5 8,6 :1 43 35/5 __*| 35 5 8,6 :1 43
1,5/6 S 1,5 6 6,83:1 41 356 __*| 85 6 6,83:1 41
1,5/7S 1,5 7 5,57:1 39 35/7 __*| 35 7 5,57:1 39
1,5/8 S 1,5 8 4,63:1 37 358 __*| 35 8 4,63:1 37
21 __* 1|20 1 47 A 47 41 __* | 4,0 1 47 A 47
22 __*| 20 2 23,5 :1 47 4/2 __* | 4,0 2 23,5 :1 47
2/3 __* |20 3 15,33:1 46 4/3 __* | 40 3 15,33:1 46
2/4 __*| 20 4 11,25:1 45 4/4 _ _* | 4,0 4 11,25:1 45
2/5 __* |20 5 8,6 :1 43 4/5 __* | 40 5 8,6 :1 43
2/6 __* |20 6 6,83:1 41 4/6 __* | 4,0 6 6,83:1 41
2/7 __* 1|20 7 5,57:1 39 4/7 __* | 4,0 7 5,57:1 39
2/8 __* |20 8 4,63:1 37 4/8 __* | 4,0 8 4,63:1 37
251 __*| 25 1 47 A 47
252 __*| 25 2 23,5 :1 47
253 __*| 25 3 15,33:1 46
25/4 __*| 25 4 11,25:1 45
25/5 __*| 25 5 8,6 :1 43 A Z 1 R
256 __*| 25 6 6,83:1 41 TeChnICke Udaje
25/7 _ _*| 25 7 5,57:1 39 Soucast Material
25/8 *| 25 8 4,63:1 37 Snekové kolo CuZn 40A12
* Pfiklad pro objednani na str. 275 N s el Chs
Snek ETG 100
Vénec Snekového kola G-CuSu 12 Ni
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Snekova soukoli T,
Modul 1,0-4,0 | 1-8choda

Stfed ozubeni

Duty Snek

Snekova hidel

Vénec Snekového kola se Snekovou hrideli Vénec Snekového kola s dutym Snekem
Provedeni Vénec S Provedeni Vénec B

Snekové kolo Vénec Snekového kola
Rozmér

As002 | 30,0 | 45,0 60,0 | 75,0 | 90,0 | 105,0 | 120,0 As0,02 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0

Da 50,5 | 75,7 |101,0 | 126,5 | 151,5 | 176,7 | 202,0 Da 101,0 126,5 151,5 176,7 202,0

e 10,0 | 15,0 20,0 | 25,0 30,0 | 35,0| 40,0 DR H7 80,0 100,0 120,0 140,0 160,0

002 | 150 | 18,0 240 | 30,0 36,0 | 42,0| 48,0 P 80,0 100,0 120,0 140,0 160,0

N 25,0 |40,0 46,0 | 57,0 | 69,0 | 80,0 | 92,0 J 54,0 68,0 86,0 104,0 120,0

B,H7 10,0 | 15,0 20,0 | 25,0 | 30,0 | 35,0| 40,0 T 68,0 86,0 104,0 122,0 142,0
bi 3x 07 4x 29 4x 29 4x @11 | 6x @11
G 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0
M=0,02 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0
R 6,0 6,0 7,0 8,0 10,0

Snekova hfidel Hixds® 20 | 25 | 30 | 35 | 40
Rozméry
[ Modul[ 1 [15 [2 J25 [3 [35 J4 |
130,0 |180,00| 200,0 | 250,00| 300,0 |350,00|400,0

da 14,5 | 21,75| 29,0 | 36,25| 435 | 50,75 58,0 _—

do 12,5 | 18,75| 25,0 | 31,25| 37,5 | 43,75| 50,0 B,H7 14,0 16,00 20,0 22,00 26,0

a 60,0 | 80,00| 106,0 | 133,00/ 160,0 [187,00|213,0 da 29,0 36,25 43,5 50,75 58,0

c 30,0 | 40,00| 54,0 | 67,00/ 80,0 | 938,00|107,0 do 25,0 31,25 37,5 43,75 50,0

d 15,1 | 20,10 20,1 | 25,10/ 30,1 | 35,10 40,1 br9 5,0 5,00 6,0 6,00 8,0

h 10,0 | 15,00 — —_ — — — [+0.1 40,0 50,00 60,0 70,00 80,0

| 20,0 | 30,00| 40,0 | 50,00/ 60,0 | 70,00| 80,0 t 2,1 2,10 2,5 2,50 29

Pidad pro objednani

[ 2 ] / [ 2 ] [Vénec B] S = 8nekové kolo se $nekovou hfideli
Modul 2 \ VénecS = vénec Snekového kola se Snekovou hfideli
2-chody B = Snekové kolo s dutym Snekem
Provedeni (vénec $nekového kola s dutym Snekem) VénecB = vénec $nekového kola s dutym Snekem
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