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Kulickové srouby

Kuli€kové Srouby - ekonomické provedeni se vyznacuji vysokou kvalitou a pfiznivou cenou. Kuli¢kové Srouby
dodavame ve dvou provedenich, valcované v presnosti C7 a brousené v presnosti C5. Valcované kulickové
Srouby jsou dodavany ze skladu, brousené jsou na poptavku. Valcované kuli¢kové Srouby dodavame v pri-
mérech od 6 do 80 mm ve standardnich délkach 3 m. Jiné délky do 6 m jsou na poptavku. Mozné dodat i levé
provedeni kulikovych Sroubd.

Kulickové matice se standardné dodavaji bez pfedpéti. Matice s pfedpétim jsou na poptavku.

Tridy presnosti

PFesnost stoupani na 300 mm (e3po)

Pfesnost Co C1 Cc2 C3 C5 C7 C10
e300 [UM] 3,5 5 7 8 18 50 210
Material a tvrdost

Material a tvrdost kulickovych Sroubd je uvedena v tabulce.

iy B Tepelné Tvrdost
M [

Pfesné brousené |50CrMo4QT |indukéni kaleni 58~62
Valcované S55C indukéni kaleni | 58~62
Matice SCM415H cementace 58~62

Mazani

Pro kuli¢kové Srouby se jako mazivo pouzivaji maziva vyrobena na bazi lithia.

Viskozita maziv je 30~40 cst (40°C) a stupné 1SO 32~100.

Pouziti:

1. Aplikace pro nizké teploty - uziva se mazivo s nizkou viskozitou.

2. Aplikace pro vysoke teploty, velka zatiZzeni a nizkeé rychlosti - uzivad se mazivo s vys$si viskozitou.

Interval kontroly Kontrolni polozky Interval dodavky nebo vymény
Automaticky interval N . mnozstvi oleje dodavka po kazdé kontrole,

o ! kazdy tyden . . C L : .
pfivodu oleje a jeho Cistota jeji objem zavisi na velikosti nadrze
Mazaci tuk do 2-3 mésicu po uvedeni cizi tlesa normalni df)davk? jednou za rok

stroje do provozu dle vysledkl kontroly
o kazdy den . . . .
Olejova lazen pFed spustdnim stroje povrch oleje dodavka na zakladé ubytku

Bezprasnost

Podobné jako u valivych lozisek dochazi ke zvétSeni otéru v pfipadé, ze kulickové Srouby pracuji v prostredi,
v némz se vyskytuji ¢astice, jako jsou tfisky nebo voda. Aby se pfedeslo pfipadnému poskozeni kuliCkového
Sroubu, jsou na obou koncich kulickové matice umistény stérky, které odstrariuji tfisky a prach. Na stérkach je
o-krouzek, ktery zajistuje, aby mazaci olej neunikal z kulickové matice.
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Deformacni zatizeni

Bezpecnost Sroubu proti deformaci je tfeba kontrolovat, pokud se pfedpoklada zatizeni Sroubu na vzpér. Na
grafu je zobrazeno pfipustné zatizeni na vzpér pro kazdy jmenovity vnéjsi primér Sroubu.

(Vypocet se provadi na zaklade vzorce €. 2 v pfipade, Ze je jmenovity vnéjsi pramér Sroubu vétsi nez

125 mm).

Zvolte pfipustné axialni zatizeni podle zpuisobu uchyceni kulicCkového Sroubu.

Zkontrolujte pfipustnou silu v tahu / zatiZzeni ve vzpéru (viz. vzorec €. 1) a pfipustné zatizeni drazky Sroubu.
Pokud je montazni délka kratka, potom bez ohledu na zpusob uchyceni.

(1) P = 0A = 11,8dr2 (kgf)

0: pfipustné zatizeni v tlaku (kgf/ mm?2)
A: plocha prafezu Sroubu na malém priméru zavitu (mm?2)
dr: maly prdmér zavitu (mm)

@  P=axNZE - mICi0n

o koeficient bezpecnosti (0,5)

E: vertikalni moduly pruznosti (E = 2,1 x 104 kgf/mm?2)

dr: maly primér zavitu (mm)

L: montazni vzdalenost (mm)

m ¢ N: koeficient stanoveny na zakladé zplsobu uchyceni kulickového Sroubu:

jednoduchy — jednoduchy m = 5,1 (N = 1)
pevny — jednoduchy m = 10,2 (N = 2)
pevny — pevny m = 20,3 (N = 4)

pevny —volny m = 1,3 (N = 1/4)

Zatizeni ve vzpéru v zavislosti na priméru Sroubu a jeho délce
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Zpusob uchyceni
Axialni zatizeni (kgf)
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Kriticka rychlost

Je nutné zkontrolovat, zda je rychlost otac¢eni kulickového Sroubu v rezonanci s vlastni frekvenci Sroubu.
Vyrobce stanovil, Ze 80 % nebo méné této kritické rychlosti pfedstavuje pfipustnou rychlost otaceni. Uvedeny
graf shrnuje pfipustnou rychlost otaeni pro nominalni primeéry Sroubll az do vnéjSiho prdmeéru Sroubu 125
mm. Zvolte pfipustnou rychlost k otaCeni podle zplsobu uchyceni kulickového Sroubu.

Pokud pracovni rychlost otaceni dosahuje kritické rychlosti, je tfeba realizovat stfedni podpéru, aby doslo ke
zvySeni jmenovité frekvence Sroubu.

hodnota dm x n

PFipustna rychlost otaceni se rovnéz reguluje na zakladé hodnoty dm x n (dm: stfedni pridmeér kruznice oce-
lové kuli¢ky) n: rychlost otaceni, otacky/ min.), ktera vyjadfuje obvodovou rychlost.

VSeobecné plati:
Pro pfesny primysl (stuperi presnosti C7 az C0)
dm x n <70 000
Pro v§eobecny pramysl (C10)
dm x n <50 000
Pozn.: Vyrobek, ktery pfesahuje vySe uvedena omezeni, je mozno vyrobit po dohodé s vyrobcem.

_ 60A2
n=aX 512

%l = 7 -8L X107 (otagky/min)

o bezpecnostni koeficient (0,8)
E: vertikalni moduly pruznosti (E = 2,1 x 104 kgf/mm?2)
I: min. druhotny moment oblasti plochy priifezu Sroubu
2

| = g4 dr4 (mm#)
dr: maly primér zavitu (mm)
g: tihové zrychleni (g = 9,8 x 103 mm/ s2)
y: mérna hmotnost (y = 7,8 x 106 kgf/mm3)
A: plocha prafezu $roubu na malém priméru zavitu (A= dr2/4 mm2)
L: montazni vzdalenost (mm)

f-A: koeficient stanoveny na zakladé zpUsobu uchyceni kulickového Sroubu

jednoduchy — jednoduchy f = 9,7
pevny — jednoduchy f = 15,1
pevny — pevny f = 21,9
pevny — volny f = 3,4
pozn.:V pfipadg, ze pomér délky a priméru Sroubu je vétsi nez 70, je nutné kontaktovat vyrobce

Kriticka rychlost v zavislosti na prdméru Sroubu
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Zpusob uchyceni
rychlost (otacky/min)
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Kulickova matice FSU

= Pfirubova matice FSU pro vélcované kuliCkové Srouby
m Priméry 16 - 80 mm
m Jednoducha, pravy zavit

m Ekonomické reSeni

;!5 ‘ Q otvor pro mazani 30
Q otvor pro mazani (‘T\ (“ BxX
T D ¢ @ ‘

o 1 C
ffffff 2 Raes
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Typ A Typ B

Objednaci
Cislo

Sroub| Stoupani | Kuliéky

Da

Dynamicka | Staticka

KM-1605-3-FSU | 16 5 3,175 | 28,0 | 480 | 10 | 420 | 38 | 55 | A 40 | M6 |3 7650 12400
KM-1605-4-FSU | 16 5 3,175 | 28,0 | 480 | 10 | 50,0 | 38 | 55 | A 40 | M6 |4 7800 17900
KM-1610-3-FSU | 16 10 3,175 | 28,0 | 480 | 12 |433| 38 | 55 | A 40 | M6 |3 7160 12320
KM-2005-4-FSU | 20 B 3,175 | 36,0 | 58,0 | 10 |53,0| 47 | 66 | A 44 | M6 |4 11000 22800
KM-2505-4-FSU | 25 5 3,175 | 40,0 | 62,0 | 10 |53,0| 51 | 66 | A 48 | M6 |4 12500 30700
KM-2510-4-FSU | 25 10 4,762 | 40,0 | 62,0 | 12 | 850 | 51 | 66 | A 48 | M6 |4 19440 38770
KM-3205-4-FSU | 32 5 3,175 | 50,0 | 80,0 | 12 | 53,0 | 65 9 |A 62 | M6 |4 14000 40800
KM-3210-3-FSU | 32 10 6,35 | 50,0 | 80,0 | 16 | 74,0 | 65 9 |A 62 | M6 |3 26050 53100
KM-3210-4-FSU | 32 10 6,35 | 50,0 | 80,0 | 16 | 90,0 | 65 9 |A 62 | M6 |4 33900 71700
KM-4005-4-FSU | 40 5 3,175 | 63,0 | 93,0 | 16 | 56,0 | 78 9 |B 70 | M8 |4 15750 52900
KM-4010-4-FSU | 40 10 6,35 | 63,0930 18 | 93,0 78 9 |B 70 | M8 |4 38500 94700
KM-5010-4-FSU | 50 10 6,35 | 75,0 |110,0| 18 | 93,0 | 93 1 | B 85 | M8 |4 43900 124000
KM-6310-4-FSU | 63 10 6,35 | 90,0 |125,0| 18 | 98,0 | 108 | 11 | B 95 | M8 |4 50700 166000
KM-8010-4-FSU | 80 10 6,35 |105,0/145,0] 20 | 98,0 | 125 | 13,5|B |110 | M8 |4 56200 213000

Kuli€kovy Sroub - pfiklad pro objednani:

KS1605-1000 KS = kuli¢kovy Sroub
1605 = prdmér 16 mm a stoupani 5 mm
1000 = délka Sroubu v mm
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Kulickova matice FSE

m Pfirubova matice typ FSE pro valcované kulickové Srouby
m Priméry 16 - 40 mm

m Jednoducha, pravy zavit

m Ekonomické feSeni

Q otvor pro mazani

@d
¢D

Objednaci Srou Stoupam Kullcky
Cislo mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Dynamlcka Statlcka

KM-1616-2-FSE 3,175 | 32,0 | 53,0 10,5 | 45,0 7190 14290
KM-2020-2-FSE 20 20 3,175 | 39,0 | 62,0 10 10,8 | 52,0 50 5,5 46 M6 7800 22800
KM-2525-2-FSE | 25 25 3,969 | 47,0 | 740 | 12 |11,2|640| 60 | 6,6 56 | M6 12300 35700
KM-3232-2-FSE | 32 32 4,762 | 58,0 | 920 | 15 | 14,0|80,0 | 74 9 68 | M6 17600 55000
KM-4040-2-FSE | 40 40 6,35 | 73,0 |[1140| 17 | 17,0 | 950 | 93 11 84 | M6 28700 91700

Kuli¢kovy Sroub - pfiklad pro objednani:

KS1616-1000 KS = kuli¢kovy Sroub
1616 = primér 16 mm a stoupani 16 mm
1000 = délka Sroubu v mm
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Kulickova matice RSU

m Kruhova matice typ RSU pro véalcované kulickové Srouby
m Priméry 16 - 50 mm

m Jednoducha, pravy zavit

m Ekonomické feSeni

L1 Q otvor pro mazani

171! \i ” 7

¢islo

Objednaci Sroub | Stoupani | Kuliéky Unosnost N

d I Da Dynamicka| Staticka

KM-1604-3-RSU | 16 4 2,381 | 29,0 | 8 | 32,0 |M22x1,5P 4 | M5 4910 9520

KM-1605-4-RSU | 16 5 3,175 | 32,0 | 16 | 56,0 |M30x1,5P |6,5 | M6 7800 17900
KM-2005-4-RSU | 20 5 3,175 | 38,0 | 16,5 | 59,5 |M35x1,5P 7 |M6| 11300 23800
KM-2505-4-RSU | 25 5 3,175 | 42,0 | 17 | 60,0 |M40x1,5P 7 |M6 | 12800 31100
KM-2510-4-RSU | 25 10 4,762 | 42,0 | 17 | 90,0 |M40x1,5P | 10 | M6 | 19440 38770
KM-3205-4-RSU | 32 5 3,175 | 52,0 | 19 | 60,0 \M48x1,5P 7 | M6 | 14500 41500
KM-3210-4-RSU | 32 10 6,35 | 52,0 | 19 | 93,0 [M48x1,5P | 12 | M6 | 33900 71700
KM-4005-4-RSU | 40 5 3,175 | 58,0 | 19 | 59,0 |M56x1,5P 6 | M8| 16100 53300
KM-4010-4-RSU | 40 10 6,35 | 65,0 | 27 |102,0 M60x2P 12 | M8 | 39100 95200
KM-5010-4-RSU | 50 10 6,35 | 78,0 | 29 |104,0 M72x2P 12 | M8 | 44500 | 125000

Kuli€kovy Sroub - pfiklad pro objednani:

KS1605-1000 KS = kuli¢kovy Sroub
1605 = primér 16 mm a stoupani 5 mm
1000 = délka Sroubu v mm
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Kulickova matice RSW

m Kruhova matice typ RSW pro vélcované kuliCkové Srouby
m Priméry 8 - 16 mm

m Jednoducha, pravy zavit

m Ekonomické feSeni

‘
J

720N
)

,
\

Objednaci Sroub | Stoupani | Kuli¢ky Unosnost N
cislo Da Dynamicka | Staticka
KM-8x2.5-RSW 8 2,5 1,2 17,5 | 7,5 | 23,5 | M15x1P 1510 2320
KM-1003-RSW 10 3 1,8 21,0 9 |29,0 | M18x1P 2350 3570
KM-1204-RSW 12 4 2,381 | 25,5 | 10 | 34,0 | M20x1P 4250 7380
KM-1205-RSW 12 5 2 255 | 10 | 39,0 | M20x1P 6620 10360
KM-1605-RSW 16 5 3,175 | 32,5 | 12 | 42,0 M26x1,5P 7160 12300

Kuli¢kovy Sroub - pfiklad pro objednani:

KS1605-1000 KS = kulickovy Sroub
1605 = prdmér 16 mm a stoupani 5 mm
1000 = délka Sroubu v mm
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