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Podstavce stroju

Typ BMF - s otvory pro ukotveni

m Talif: Polyamid, tvrzeny T
m Sroub: Ocel, pozink e
m Tlumici pryz:  Pryz NBR, olejovzdorna t
m Se dvéma otvory pro ukotveni (pfedchystané)
m Tlumici pryz je nutné objednat zvlast
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Objednaci ¢islo M Zatizeni Hmotnost kg
Podstavec Podstavec
MF 8.80B MF D80 M8 70 80 65 16 67 40 12 9 54 9.000 0,052 0,028
MF 10.80B | MF D80 M10 70 80 95 16 97 71 12 9 54 9.000 0,062 0,028
MF 12.80B | MF D80 M12 70 80 95 16 97 69 12 9 54 9.000 0,094 0,028
MF 14.80B | MF D80 M14 70 80 85 16 87 56 11 9 54 10.000 0,130 0,028
MF 16.80B | MF D80 M16 70 80 90 16 92 61 13 9 54 10.000 0,158 0,028
MF 20.80B | MF D80 M20 70 80 | 130 16 132 | 100 19 9 54 10.000 0,280 0,028
MF 24.100B | MF D100 M24 92 102 | 185 19 188 | 146 22 11 74 12.000 0,596 0,048
Typ MF SS - nerezove
m Talif: Nerezova ocel 1.4301
m Sroub: Nerezova ocel 1.4305 |
m Tlumici pryz:  Pryz NBR, olejovzdorna 1o°’-i'-10°
m Matice: Sestihranna DIN 934, nerezova ocel - l\lll —
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Objednaci ¢islo ‘ M ‘ D ‘ D4 ‘ h Hmitnost
g
MF 8.40 SS M8 37 40 13 73 60 6,5 2,6 13 2.000 0,066
MF 10.60 SS M10 57 60 18 88 70 8,0 3,2 17 3.000 0,184
MF 12.60 SS M12 57 60 18 95 80 10,0 3,7 19 4.000 0,226
MF 14.80 SS M14 75 80 26 126 100 11,0 4.4 22 10.000 0,472
MF 16.80 SS M16 75 80 26 146 120 13,0 5,0 24 15.000 0,530
MF 20.100 SS M20 95 100 30 180 150 16,0 6,5 30 20.000 0,924
MF 24.100 SS M24 95 100 30 210 180 18,0 7,5 36 25.000 1,250
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Podstavce strojti

Typ MFS
Material
m Talif: Ocel, hlubokotazena,
zeleny lak
m Tlumici pryz:  Polyuretan, olejovzdorny
matice
M (pfivarend)
"‘1 | r ocelovy talif
t m ocelova deska
< tlumici pryz
' N

Objednaci &islo Nastavitelnost|  Tvrdost Zatizeni Hmotnost
mm Sh N ]
MFS 8.35 M8 37 32,0 20,0 8 60 1.000 0,044
MFS 10.35 M 10 37 32,0 20,0 8 60 1.000 0,044
MFS 12.66 M 12 66 60,0 30,0 10 65 5.000 0,140
MFS 12.95 M 12 95 87,7 38,0 13 70 10.000 0,460
MFS 16.95 M 16 95 87,7 38,0 13 70 10.000 0,460
MFS 16.133 M 16 134 125,0 47,0 15 70 30.000 1,145
MFS 20.133 M 20 134 125,0 47,0 15 70 30.000 1,145
MFS 24.133 M 24 134 125,0 47,0 15 70 30.000 1,145

* Sroub ani matice nejsou sougasti dodévky!
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Zatizeni zvednout asi o dvoj- Podstavec vsunout pod stroj Stroj postavit na podstavec,

nasobnou vySku podstavce. a naSroubovat Sestihranny Sroub s znivelovat a utdhnout Sesti-

pojistnou matkou. hrannou matici.
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Podstavce stroju
Typ MFS

Lo~ T F = Zatizeni
Zatezove diagramy = -
P = Mérny tlak na tlumic
s = Stlageni
n, = Vlastni poCet kmitQ
ne [min'] 1002 774 654 576
— i i i — f = Frekvence
f[Hz] 28,9 16,7 12,9 10,9 9,6
1,0 1,20
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MFS 8/10.35 MFS 12.66

Ne [min”'] 861 708 612 537 ne [min’'] 906 756 642 594 570

f[Hz] 15,1 12,6 104 99 95

f[Hz] 14,35 11,80 10,20 8,95
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MFS 12/16.95 MFS 16/20/24.133

Faktor tfeni podstavce na beton: 0,8 / na ocel: 0,6

m Obrabéci stroje m Cerpadla
m Vstfikovaci stroje m Textilni stroje
m Buchary m Klimatizace a vétraci zafizeni

m Balici stroje
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Tyto samostatné stojici nivelaéni podstavce slouzi k vy-
rovnani a tlumeni vibraci velkych strojd, napf. obrabécich
strojd, textilnich stroja, vstfikovacich stroji, automatic-
kych vyrobnich linek atd.

Klinové ¢asti jsou spojeny silovym stykem a vyznacuji se

velkou pfiénou a podélnou stabilitou.

Nivelacni podstavce

Nivelaéni podstavce umoznuji za vynalozeni minimalni
sily pohodiné a pfesné nastaveni vySky u jiz stojiciho
stroje. Utahovaci matice zajisti nivelaéni podstavec v nas-
tavené vysce a tim je zaru¢eno pevné uloZeni.
Optimalnim nastavenim prestavitelné matice v nivelaénim
podstavci je pfi minimalnim nebo maximalnim nastaveni
vysSky zajisténa dostadujici stabilita.

Jiné provedeni a velikosti na poptavku.

nivelaéni Sroub zajistovaci Sroub

Objednaci ¢islo Material Zatizeni
tlumici pryze kN
N150G 150 75 605 Pryz 70° 5-15
N150P 150 75 60 +5 Polyuretan 90° 7-35
N220G 220 110 95+10 Pryz 70° 15-30
N220P 220 110 95+ 10 Polyuretan 90° 30-70
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Silenbloky

Material
m Pryz: P¥irodni kauéuk NR - ‘

- neni odolny vi¢i mineralnim olejim a mazacim tukdm
- provozni teploty: -30°C az +80°C
m Kovoveé ¢asti: Ocel St 37 K, zluty pozink
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Typ A Typ B TypC
s oboustrannym se Sroubem se dvéma
Sroubem a zavitem zavity
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Typ D TypE
se Sroubem se zavitem

Objednaci ¢islo

15.15A | 15.15B 15.15C 15.15D 15.15E 15 | 15 40 M4 |12 | 2 4,5 2,36 | 55
20.15A | 20.15B 20.15C 20.15D 20.15E 20 | 15 90 M6 |19 | 2 o1 3,14 | 55
2520A | 25.20B 25.20C 25.20D 25.20 E 25 | 20 150 |M6 |15 | 2 6,5 4,91 | 55
25.30A | 25.30B 25.30C 25.30D 25.30 E 25 | 30 150 |M6 |15 | 2 6,5 4,91 | 55
30.20A | 30.20B 30.20C 30.20D 30.20 E 30 | 20 210 |[M8 |20 | 2 9,5 7,07 | 55
30.30A | 30.30B 30.30C 30.30D 30.30 E 30 | 30 210 |[M8 |20 | 2 9,5 7,07 | 55
40.30A | 40.30B 40.30C 40.30D 40.30 E 40 | 30 300 (M8 |20 | 2 95| 12,57 | 55
40.40A | 40.40B 40.40C 40.40D 40.40 E 40 | 40 300 (M8 |20 | 2 95| 12,57 | 55
50.30 A | 50.30B 50.30C 50.30 D 50.30 E 50 | 30 600 | M10 | 25 | 2 10,5/ 19,64 | 55
50.40 A | 50.40B 50.40C 50.40 D 50.40 E 50 | 40 600 | M10 | 25 | 2 10,5/ 19,64 | 55
70.45A | 70.45B 70.45C 70.45D 70.45 E 70 | 45 | 1.000 | M10 | 37 | 3 12,5/ 38,47 | 55
7540A | 75.40B 75.40C 75.40 D 75.40 E 75140 | 1.200 | M12 | 37 | 3 12,5/ 44,18 | 55
75.50A | 75.50B 75.50C 75.50 D 75.50 E 75150 |1.200 | M12 | 37 | 3 12,5/ 44,18 | 55
100.40 A | 100.40B 100.40 C 100.40 D 100.40 E 100 | 40 | 2.000 | M16 | 42 | 3 16,5 78,54 | 55
100.60 A | 100.60 B 100.60 C 100.60 D 100.60 E 100 | 60 | 2.000 | M16 | 42 | 3 16,5 78,54 | 55
100.75A | 100.75B 100.75 C 100.75 D 100.75 E 100 | 75 | 2.000 | M16 | 42 | 3 16,5 78,54 | 55
150.55A | 150.55B 150.55 C 150.55 D 150.55 E 150 | 55 | 6.000 | M16 | 42 | 3 16,5| 176,62 | 55
150.75A | 150.75B 150.75 C 150.75 D 150.75 E 150 | 75 | 6.000 | M16 | 42 | 3 16,5| 176,62 | 55

Jiné tvrdosti (Sh) na poptavku.
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Poznamky
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