Sveérna pouzdra
Samostredici - TLK 350

I Motz

Ocistéte a lehce namazte olejem kontaktni plochy hfidele
a naboje. Vlozte svérné pouzdro do sedla naboje a
nasurfite na hfidel. Pomoci momentového klie postupné
do kfize rovnomérné utahujte jednotlivé upinaci Srouby,
az dosahnete hodnoty utahovaciho momentu Ms, ktera je
uvedna v tabulce.

Utahovaci moment zkontrolujte u vSech upinacich $roubd
v poradi jejich usporadani. Hodnoty Mt a Fa uvedené v
tabulce se vztahuji pouze na montaz za pouziti oleje.
Pozor: Nepouzivejte oleje obsahujici disulfid molybdenu
nebo oleje s vysokotlakymi pfisadami a mazaci tuky, které
znacné snizuji koeficient treni.

I IDEMGIILE

VySroubujte upinaci Srouby. ZaSroubujte Srouby do
odtlatovaciho zavitu a postupné do kfize je rovnomérné
utahujte, az se zadni kuzelovy krouzek uvolni. V pfipadé
opétovného pouziti je nutné Srouby a zavit naolejovat.

I FPools

Rozméry

m Stfedni az vysoké hodnoty
krouticiho momentu
m Kratka doba montaze

I Tolerarce, disfost govienl

Dobfe osoustruzeny povrch predstavuje dostate¢nou
kvalitu.

Maximalni pfipustna drsnost:

Rt max 16 pm (Ra 3 pm - Rz 13 ym)

Maximalni pfipustné tolerance:
h8 pro hfidel
H8 pro naboj

I AT RINSOS IV,

Béhem montaze dochazi k mirnému axialnimu posuvu
naboje viéi hrideli.

I V190Gt el ortnigrl fego)e

Tlak pn na naboji je srovnatelny s vnitfnim tlakem na
Sirokém dutém valci.
Vypocet minimalniho priméru néboje viz strana 203.

Mérné tlaky na Upinaci Srouby

Kroutici | Axialni . -
., .| Poget |Utahovaci|Hmotnost
Naboj

sila Fi
Alfe3) DIN 912 | moment

N/mm2 | N/mm2 | No° x typ

= Vysoké hospoddrnost 6x16 |105| 11 [135| 9 | 30 | 184 | 69 |3xM25| 1,2 0,012
10Spocarn 635x16|105| 11 |135| 10 | 3,0 | 173 | 69 |3xM25| 1,2 0,012

= Ekonomicke feseni 7x17 |105/| 11 |135| 11 | 30 | 157 | 65 |3xM2,5| 1,2 0,013
8x18 |10,5| 11 |135| 12 | 30 | 138 | 61 |3xM25| 12 0,015

B 9x20 |125| 13 |155| 18 | 40 | 138 | 62 |4xM25| 12 0,020

L2 953x20|125| 13 |155| 19 | 40 | 130 | 62 |4xM25| 1,2 0,020

L1 10x20 |12,5| 13 |155| 20 | 40 | 124 | 62 |4xM25| 1,2 0,019

11x22 [125| 13 [155| 22 | 40 | 113 | 56 |4xM25| 1,2 0,024

12x22 [125| 13 |155| 24 | 40 | 104 | 56 |4xM25| 1,2 0,022

______ 14x26 | 16,5 | 17 |20,0| 42 | 60 | 99 | 53 | 4xM3 | 2.1 0,039
15x28 | 16,5| 17 |200| 44 | 6,0 | 93 | 50 | 4xM3 | 2,1 0,044

16x32 |165| 17 |210| 83 |104 | 152 | 76 | 4xM4 | 49 0,067

I 3 g 17x35 | 205 | 21 |250| 88 |104 | 116 | 56 | 4xM4 | 49 0,090
18x35 | 205 | 21 |250| 93 |104 | 109 | 56 | 4xM4 | 49 0,087

19x35 |205| 21 |250| 99 |104 | 104 | 56 | 4xM4 | 49 0,083

20x38 |205| 21 |260| 170 |17,0 | 161 | 85 | 4xM5 | 10,0 0,100

— 1=t 22x40 | 205 21 | 26,0, 187 |17,0 | 146 | 80 | 4xM5 | 10,0 0,110
24x47 |250| 26 |32,0| 287 |240 | 153 | 78 | 4xM6 | 17,0 0,200

25x47 |250| 26 |32,0| 299 |24,0 | 147 | 78 | 4xM6 | 17,0 0,190

25,4x47/250| 26 |32,0| 304 |240 | 144 | 78 | 4xM6 | 17,0 0,180

28x50 | 250 | 26 |32,0| 503 |36,0 | 196 (110 | 6xM6 | 17,0 0,220

30x55 |250| 26 |32,0| 539 |36,0 | 183 [100 | 6xM6 | 17,0 0,270

32x55 | 250| 26 |32,0| 575 |36,0 | 172 |100 | 6xM6 | 17,0 0,250

35x60 |30,0| 31 |37,0| 838 |480 | 176 (102 | 8xM6 | 17,0 0,360

38x65 |30,0| 31 |37,0| 910 |480 | 162 | 95 | 8xM6 | 17,0 0,430

40x65 |300| 31 |37,0| 958 |48,0 | 154 | 95 | 8xM6 | 17,0 0,400

42x75 | 350 | 36 | 44,0 1394 |663 | 175 | 98 | 6xM8 | 41,0 0,670

45x75 | 350 | 36 | 44,0 1493 |66,3 | 163 | 98 | 6xM8 | 41,0 0,630

48x80 | 350 36 | 44,0 2124 |885 | 204 |122 | 8xM8 | 41,0 0,740

50x 80 |350| 36 |44,0 2212 |885 | 196 |122 | 8xM8 | 41,0 0,700

Pfiklad pro objednani: TLK 350-9x20
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